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Vorbemerkung

Grundlage des vorliegenden KatS-LA 220 ,,Geréate und Hilfsmittel des Bergungsdienstes* ist
die STAN Nr. 021 ,,Der Bergungszug*‘, Stand Oktober 1980.

In diesem Leitfaden werden nur die Geréte, Werkzeuge und Hilfsmittel in ihrem Aufbau und in
der Handhabung beschrieben, die in der STAN ausgewiesen sind. Unberiicksichtigt hiervon
bleiben Ausstattungsgegenstande, die auf der Grundlage &lterer STAN’s beschafft wurden und
noch in den Einheiten verwendet werden. Daher behalten die entsprechenden Kapitel der
ehemaligen KatS-Dv 220 — Vorlufer — (Mai 1974 bis November 1977) ihre Giltigkeit.

Der Uberwiegende Teil der gesamten Ausstattung des Bergungszuges besteht aus Geréte-
séatzen, denen die einzelnen Gerate, Werkzeuge und Hilfsmittel zugeordnet sind. Um das Auf-
finden der einzelnen Ausstattungsgegenstande in der,,STAN des KatS‘‘ undim ,,Anlagenband
I zu den STAN des KatS* zu erleichtern, sind die einzelnen Gerétebeschreibungen in diesem
Leitfaden mit einer Kopfleiste versehen, die folgende Angaben enthélt, z. B.:

9 Hebe_z.euge
9.2 Der Oldruckheber 65kN

SATZ /ZUSAMMENSTELLUNG:
STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammenstellung B,
(zgl.Planungsbedriff)
Planungsnummer: 4240-00316

VersArtBez.: Rettungsausstattung, Zusammenstellung B,
: tragbar
VersNr.: 4240-12 - 157 - 4023

EINZELGERAT:
Handelsname: Oldruckheber mit Handhebel, 6,5t
Planungsnummer:
VersArtBez.: Heber, hydraulisch, handbetitigt
VersNr.: 5120-12-171 - 4656

3866
In diesem Leitfaden werden nicht beschrieben:

1. ABC-Ausstattung; siehe hierzu KatS-Dv 120/1 ,, ABC-Ausstattung aller Fach-
dienste*

2. Sonderausstattung Sp (Sprengausstattung); siehe hierzu KatS-Dv 251 ,,Spreng-
mittel des Katastrophenschutzes*

3. Sonderausstattung W 1 und W 2; siehe hierzu KatS-Dv 282 ,,Fahren auf dem
Wasser‘‘ und KatS-Dv 228 ,,Der AuBenbordmotor Volvo Penta 400*.
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1 Werkzeuge fir Erdarbeiten

Bei der Handhabung sowie bei der Wartung und Pflege der Werkzeuge fiir Erdarbeiten
gelten folgende allgemeine Hinweise:

Stets auf festen Sitz der Stiele achten

Werkzeuge nicht werfen

Nicht benutzte Werkzeuge auf einer Ablage ablegen
Werkzeuge nach Gebrauch reinigen

Holzteile auf Risse prufen

Nur passende Stiele mit astfreier und in Stielrichtung verlaufender Maserung
verwenden

Beschadigte Stiele auswechseln

Stiele mit dlgetranktem Lappen leicht abreiben. Nicht mit Deckfarben oder
Klarlack streichen

Stiele von Zeit zu Zeit firnissen
Metallteile leicht mit einem séurefreien Fett einfetten






1.1

1 Werkzeuge fur Erdarbeiten
1.1 Die Sandschaufel

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung

1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2

zui.: 4240 — 00206
zu 2.: 4240 — 00016

zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar

zui.: 4240-12-179 — 2106
zu2.: 4240 — 12 — 157 — 4020

Handelsname:
Planungsnummer:
VersAriBez.:

VersNr.:

Einzelgerét

Sandschaufel mit Stiel

Stechschaufel, Frankfurter Art,
GroBe 5 nach DIN 20 121, mit Stiel

Schaufelblatt: 5120 — 12 — 120 — 0717
Schaufelstiel: 5120 — 12 — 126 — 1568

Die Sandschaufel dient
zum Schaufeln von Erdreich, Sand, kleinbrockigem Material, Schlamm, Schnee sowie

zum Einebnen.

Sie kann auBerdem als Behelfspaddel beim Fahren mit Wasserfahrzeugen, als Behelfs-
feuerpatsche und zum Roden von Gestriupp verwendet werden.

Beim Einschlagen von Pfahlen kann die Sandschaufel auch zum Halten und Fihren des
Pfahles eingesetzt werden.

Abb. 1

Beachte:

Die Sandschaufel

Schaufel weder zum Hebeln noch als Schlagwerkzeug verwenden!

Wartung und Pflege

Beschadigte Schaufelblatter richten oder auswechseln.

-3 -
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1 Werkzeuge fiir Erdarbeiten
1.2  Der Spaten

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2
2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 3

Planungsnummer: zu1.: 4240 — 00016
zu2.: 4240 — 00226

VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: zul.: 4240 - 12 - 157 — 4020
zu2.: 4240 —12 - 157 — 4024
Einzelgerét
Handelsname: Spaten mit T-Griff
Planungsnummer:
VersArtBez.: Spaten, 850 VG 95 405 (ahnlich DIN 20 127)
mit T-Griff
VersNr.: Spatenblatt: 5120 — 12 — 120 — 6515

T-Griffstiel: 5120 — 12 — 120 — 6519

Der Spaten dient

zum Ausstechen und Ausheben von Erdreich und Grassoden, zum Nacharbeiten von
Erdoberflachen, zum Entrinden von Bdumen, zum Abschlagen von Buschwerk sowie
zum Halten und Fihren von Pfahlen beim Einschlagen und als Behelfspaddel.

Abb. 2

Trittkante

Blatt

Halterung

Stigl T-Grift
Der Spaten mit T-Griffstiel

Beachte:
Spaten nicht zum Hebeln verwenden.

Wartung und Pflege
Beschéadigte Spatenblatter richten oder auswechseln.
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1 Werkzeuge fiir Erdarbeiten
1.3  Der Klapphackspaten

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammensteliung C, tragbar
Planungsnummer: 4240 — 00326
VersArtBez.: Rettungsausstattung, tragbar
VersNr.: ' 4240 — 12 — 157 — 4022
Einzelgeréat
Handelsname: Klapphackspaten

Planungsnummer:
VersArtBez.: Klapphackspaten
VersNr.: 5120 — 12 — 121 — 1532

Der Klapphackspaten dient

zum Ausstechen und Schaufeln von Erdreich und kleinbrockigem Material, zum Ziehen,
Raumen und Scharren von Triimmerschutt und zum Auflockern von Raumgut vor Kopf
in beengten Rdumen wie z.B. in Kriechgdngen oder Stollen.

Abb. 3 F(k;vungsschraube

/ Sicherung

Sicherungsfeder
Federring
Sicherungsschraube

Stiel

Kugelgriff
Der Klapphackspaten mit seinen Einzelteilen

-7 —



1.3

Abb. 4

Sicherung

Gelenkteil der
Spitze

de; Blattes Tille
Schraffur = abgerundete Teile Stiel
schwarz = rechteckige Teile _ —_ —_——

<
Schnitt durch die Gelenksicherung des Klapphackspatens

Handhabung: 1. Sicherung entriegeln,
2. Spatenblatt oder Spitze in die erforderliche Stellung bringen,
3. Sicherung einrasten.
Beachte:
— die Gelenksicherung muB beim Arbeiten eingerastet sein
— Spaten nicht zum Einschlagen von Pfihlen, Erdankern oder dergleichen benutzen
— Klapphackspaten nur zum Hebeln geringer Lasten einsetzen

Wartung und Pflege

Klappgelenke und Sicherung élen, ggf. Blatt und Stahlspitze nachschleifen. Beschéadigte
Teile auswechseln.
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1 Werkzeuge fiir Erdarbeiten
1.4  Die Kreuzhacke

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2
2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 3

Planungsnummer: zui.: 4240 — 00016
zu2.: 4240 — 00226

VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar

VersNr.: - zui.: 4240 - 12 — 157 — 4020
zu2.: 4240 - 12— 157 — 4024
Einzelgerét

Handelsname: Kreuzhacke

Planungsnummer:

VersArtBez.: Spitzhacke, Kreuzhacke, 3 kg Gewicht der Hacke,
mit Stiel 800 mm lang

VersNr.: Kreuzhacke: 5120 — 12 — 120 — 0689

Hackenstiel: 5120 — 12 — 121 — 8244

Die Kreuzhacke dient

zum Auflockern von Erdreich und Trimmern, zum EinreiBen von Mauerwerk, zum
AufreiBen und Aufbrechen von StraBendecken, Holzkonstruktionen und Eisdecken,
zum Abtrennen von Wurzeln, zum Hebeln und Ziehen von Lasten, zum Losen von Bau-
klammern und Laschen, zum Herausheben von Kanaldeckeln und zum Halten bzw.
Flhren von Pfahlen beim Einschlagen.

Abb. 5

\Q Spitze

Stiel
/
=

————— T Schneide

Die Kreuzhacke
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Beachte:
— Kreuzhacke stets vor dem Korper hochschwingen
— Keine Rundschlage ausfihren

— Das Hebeln einer Last kann durch FuBdruck auf dem Spitzen- oder Schneidenteil der
Kreuzhacke unterstiitzt werden

Wartung und Pflege

Stumpfe oder beschédigte Spitze und Schneide schérfen, ggf. von einem Fachmann aus-
schmieden und hérten lassen.

—10 -
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1 Werkzeuge fiir Erdarbeiten
1.5  Die Einfach-Spitzhacke

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung
Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
4240 — 00206

Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
4240 — 12 — 179 — 2106

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:
VersNr.:

Einzelgeréat

Einfach-Spitzhacke

Spitzhacke, 1,5 kg mit Stiel, 930 mm lang

Spitzhacke: 5120 — 12 — 120 — 0719
Hackenstiel: 5120 — 12 — 121 — 8244

Die Einfach-Spitzhacke dient

zum Auflockern von Erdreich und Trimmern, zum EinreiBen von Mauerwerk, zum
AufreiBen und Aufbrechen von StraBendecken, Holzkonstruktionen und Eisdecken,
zum Durchbrechen von Mauerwerk in Verbindung mit dem Vorschlaghammer, zum
Ausrichten und Antreiben von Stempeln, Stielen und Keilen, zum Einschlagen von
N&geln und Bauklammern sowie zum Halten und Fithren von Pfahlen beim Einschlagen.

Abb. 6

Spitze

Stiel

/

Pe—i————

Auge
———————————=Schlagkopf

Die Einfach-Spitzhacke

Handhabung: Zum Durchbrechen von Mauerwerk Spitzhacke auf die Angriffsflache setzen
und mit dem Vorschlaghammer eintreiben.

Ein Festsitzen der Spitze im Mauerwerk wird durch leichte Drehbewegungen
beim Einschlagen verhindert.

Beachte:

Spitzhacke stets vor dem Koérper hochschwingen. Keine Rundschlage ausfihren!

Wartung und Pflege

Stumpfe oder beschadigte Spitze scharfen, ggf. von einem Fachmann schmieden und harten
lassen. Schlagkopf nachschleifen, Gratbildungen entfernen.
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2 Werkzeuge zur Gesteinsbearbeitung

Bei der Handhabung sowie bei der Wartung und Pflege der Handwerkzeuge zur
Gesteinsbearbeitung gelten folgende allgemeine Hinweise:

Bei Himmern auf festen Sitz der Stiele und Keile achten
Werkzeuge nicht werfen

Nicht benutzte Werkzeuge auf einer Ablage ablegen
Werkzeuge nach Gebrauch reinigen

Nur passende Stiele mit astreiner und in Stielrichtung verlaufender Maserung
verwenden

Beschadigte Stiele auswechseln

Stiele mit einem Ollappen leicht eindlen, von Zeit zu Zeit neu firnissen. Keine
Deckfarben oder Klarlacke verwenden

Metallteile leicht mit sdurefreiem Fett einfetten
Holzteile auf Risse priifen
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2 Werkzeuge fur Gesteinsbearbeitung
2.1 Die Spitz- und FlachsteinmeiBel

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung C, tragbar
2. Werkzeugsatz Stahlbeton- und Steinbearbeitung
Planungsnummer: zu1.: 4240 — 00326
zu?2.: 5180 — 00066
VersArtBez.: zu 1.: Rettungsausstattung, tragbar
zu 2.:  Werkzeugausstattung fir Stahlbeton- und
Steinbearbeitung in Geratekiste
VersNr.: zuil.: 4240 — 12 — 157 — 4022
zu2.: 5180 —-12 — 178 — 3920
Einzelgerét
Handelsname: SpitzsteinmeiBel und Flachsteinmeif3el
Planungsnummer:
VersArtBez.: SpitzsteinmeiBel/FlachsteinmeiBel 400 mm lang
VersNr.: SpitzsteinmeiBel: 5110 — 12 — 120 — 5742

FlachsteinmeiBel: 5110 — 12 — 120 — 6192

Die Spitz- und FlachsteinmeiBel dienen

zum Zertrimmern von Mauerwerk, Beton und Gestein, zum Herstellen von Offnungen
in Mauerwerk und Beton sowie zum Bearbeiten von Gestein.

Spitze

25mm

Schneide

Beachte:

Abb. 1

410 mm

Schaft Gewicht 0,950 kg \
Kopf

Der SpitzsteinmeiBel

Abb. 2

400 mm

Schaft Kopf

Der FlachsteinmeiBel

— Beim MeiBeln Lederschutzhandschuhe und Schutzbrille tragen
— Festsitzende MeiBel durch leichte, seitliche Schlage wieder I6sen

Wartung und Pflege

Stumpfe Spitze bzw. Schneide nachscharfen. Gratbildung (Bart) am MeiBelkopf entfernen
(abschlagen) und MeiBelkopf rund schleifen.

-3 -
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2.2

2 Werkzeuge zur Gesteinsbearbeitung
2.2  Das Spaltwerkzeug
Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Bohr- Qnd Aufbrechhammer, Motorantrieb, schwer, tragbar
Planungsnummer: 5130 — 00060
VersArtBez.: Elektro-Bohr- und Aufbrechhammer, 220 V, 2000 W, Satz
VersNr.: 5130 — 12 — 170 — 7483
Einzelgerat
Handelsname: " Spaltwerkzeug
Planungsnummer:
VersArtBez.: Spaltwerkzeug fir Bohrldcher von etwa 35 mm ¢
VersNr.: Wacker TKZ 4002354

Das Spaltwerkzeug dient

zum Spalten von Gestein, zum Zerkleinern groB3brockiger Trimmerteile sowie zum
Herstellen von Mauer- und Deckendurchbrichen.

Abb. 3

Anschlag

Gewicht 0,600 kg Treibkeil

Keilbacken Gewicht 0,950 kg

Das Spaltwerkzeug

Handhabung: 1. Keilbacken mdglichst bis zum Anschlag in die vorhandene Offnung oder

Beachte:

das Bohrloch einsetzen,
2. Treibkeil zwischen die Keilbacken driicken,
3. Treibkeil mit Faustel eintreiben.

Offnungen zum Einsetzen des Spaltwerkzeuges missen eine Mindesttiefe von
300 mm und einen Durchmesser bzw. eine Breite von mindestens 33 mm haben

Festsitzendes Spaltwerkzeug durch seitliche Schlage gegen den Treibkeil oder
durch Ansetzen weiterer Spaltwerkzeuge l0sen

Nicht auf die Keilbacken schlagen

Beim Eintreiben des Spaltwerkzeuges sind Lederschutzhandschuhe und Schutz-
brille zu tragen

Wartung und Pflege
Gratbildung (Bart) am Treibkopfkeil entfernen. Verbogene Keilbacken diirfen nicht kalt nach-
gerichtet werden.

— 5 —
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2.3

2 Werkzeuge zur Gesteinsbearbeitung
2.3 Der Maurerhammer

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung
Werkzeugsatz Stahlbeton- und Steinbearbeitung
5180 — 00066

Werkzeugausstattung fiir Stahlbeton- und Steinbearbeitung
in Geratekiste

5180 — 12 — 178 — 3920

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Einzelgerat

Maurerhammer

Hammer, Hand-, Maurerhammer, 0,6 kg, 600SDIN5108
mit Stiel, 300 mm lang 300DIN5108

Maurerhammer: 5120 — 12 — 121 — 5476
Stiel: 5120 — 12 — 123 — 9986

Der Maurerhammer dient

zur formgerechten Bearbeitung und zum Ausrichten von Mauersteinen, Platten, Rohren
oder dergleichen, zum Abschlagen von Verputz sowie zum Einschlagen von Nageln,
Haken und Bauklammern.

Auge

Abb. 4

Bahn

\

DIN 5108

%EE E'.\l =

300 DIN 5108

\
Schneide

Beachte:

Der Maurerhammer

— Material nur mit der Schneide oder mit der Hammerbahn bearbeiten
— Maurerhammer nicht als Spaltkeil oder zur Bearbeitung von Metallen verwenden

Wartung und Pflege

Die Schneide ist bei Bedarf nachzuscharfen.

-7 —
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2 Werkzeuge zur Gesteinsbearbeitung

2.4 Der Faustel

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung
Werkzeugsatz Stahlbeton- und Steinbearbeitung
5180 — 00066

Werkzeugausstattung fiir Stahlbeton- und Steinbearbeitung
in Geratekiste

5180 — 12 — 178 — 3920

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Einzelgeréat

Faustel

Hammer, Hand-, Faustel, 2,0 kg, 25DIN6475,
mit Stiel 300 mm lang 300DIN5108

Faustel: 5120 — 12 — 121 — 5476
Stiel: 5120 — 12 — 123 — 9986

Der Faustel dient

zum Eintreiben bzw. Einschlagen von MeiBeln, Treibkeilen, starken N&geln, Bolzen
und Bauklammern, zum Antreiben von Keilen, zum Zertrimmern von Steinen und zum
Ausrichten von Konstruktionsteilen.

!

Auge \

Er-besteht aus

Abb. 5

N

) \ 400 DIN 5111
‘ \ ‘ Stiel

\ Gewicht 2,250 kg
Bahn

Der Faustel

— einem rechteckigen Stahlkopf mit Auge, zwei gleichen Bahnen und

— einem kurzen Holzstiel mit Keil
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung

Bei der Handhabung sowie bei der Wartung und Pflege der Handwerkzeuge zur Holz-
bearbeitung gelten folgende allgemeine Hinweise:

Werkzeuge nicht werfen

Nicht benutzte Werkzeuge auf einer Ablage ablegen
Werkzeuge nach Gebrauch reinigen

Holzteile auf Risse prufen

Stiele, Griffe und Hefte nicht mit Deckfarben streichen, sondern mit einem
Olgetrankten Lappen leicht eindlen, von Zeit zu Zeit neu firnissen

Metallteile leicht mit saurefreiem Fett einfetten
Auf festen Sitz der Stiele, Griffe und Hefte achten
Beschédigte Stiele, Griffe und Hefte auswechseln

Schneiden der Stech- und Lochbeitel sowie der Stichaxt stets rechtwinklig
zur Werkzeugachse scharfen

Besondere Hinweise fiir Beile und Axte

Nicht mit der Schneide in den Boden schlagen

Beile, Axte und Stichaxt nicht als Spaltkeit oder senkrecht zur Blattflache
als Hebel benutzen

Nur passende Stiele mit astfreier und in Stielrichtung verlaufender Maserung
verwenden

Beim Einsetzen und Eintreiben der Stiele Beil- bzw. Axtkdrper nicht auf eine
Unterlage aufsetzen

Beim Festkeilen der Stiele nur passende KeilgroBen benutzen

Vor dem Ausschmieden und Harten Stiele entfernen

Zum Scharfen nur Sandstein- oder Spezial-Schleifsteine verwenden
Schneiden ballig schleifen
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.1 Die Einmann-Biigelsdge
Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1

Planungsnummer: zui.: 4240 — 00206

2. Werkzeugsatz Zimmermann

zu2.: 5180 — 00536

VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste
VersNr.: zul.: 4240 -12—-179 — 2106
zu2.: 5180 - 12— 178 — 3919
Einzelgerat
Handelsname: Blgelsage
Planungsnummer:
VersArtBez.: Séage, Blgel-, Stahlbigel, mit einem Spanngriff,

VersNr.: Blgelsage: 5110 — 12 — 174 — 5973

mit Sageblatt 760 x 20 mm 4xDIN20142, Sadge AXDIN20142

Séageblatt: 5110 — 12 — 173 — 3706

Die Einmann-Buigelsage dient

zum Schneiden von dinnen Hoélzern, zum Bearbeiten von Bauholz und zum Entasten
von Baumen.

Abb. 1

Bugel

Spannhebel

T~ _Immerschari"-Blatt

Sageblatt

Einmann-Biigelsdge mit AusschnittsvergroBerung beider Sageblatter

Beachte:

Bligelsage in Hohe des Spannhebels fassen
Blgelsdge kann von einem oder von zwei Helfern bedient werden

Die Sage kann sowohl gezogen als auch gestoBen werden; dabei jedoch senk-
rechten Druck auf die Sége vermeiden

Séageblatt nach Gebrauch in gespanntem Zustand in der Biigelsige belassen
Zum Ansagen des Schnittgutes ein Fihrungsholz verwenden

Sageblatt bei ldnger dauernden Sagearbeiten in harzreichem oder geteertem Holz
mit Petroleum einreiben

—3—



3.1



3.2

3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.2  Der Fuchsschwanz

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: 5180 — 00536
VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste
VersNr.: 5180 - 12 — 178 — 3919
Einzelgerét
Handelsname: Fuchsschwanz

Planungsnummer:
VersArtBez.: -Sé&ge, Langsschnitt-, Fuchsschwanz, 300 mm lang 300DIN7244
VersNr.: 5110 — 12 — 120 — 5258

‘ Der Fuchsschwanz dient

zum Anfertigen kleinerer PaBstiicke aus Holz mit sauberen Schnittflichen, zum An-
legen léangerer Schnitte in Holz sowie zum S&gen von Holz in beengten Raumen.

Abb. 2

Sageblatt

Zahnung

Gritfstick

Der Fuchsschwanz

Beachte:
— Ségeblatt nicht aus dem Schnitt gleiten lassen
— Sé&geblatt beim Ansdgen des Schnittgutes mit aufgerichtetem Daumen fiihren

— Sageblatt bei langer dauernden Séagearbeiten in harzreichem oder geteertem Holz
mit Petroleum einreiben
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.3 Die Stichsédge

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: 5180 — 00536
VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geréatekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3919

Einzelgerat
Handelsname: Stichsage
Planungsnummer: ‘
VersArtBez.: Sage, Stich-, 450 mm lang, 450DIN6468
VersNr.: 5110 — 12 — 120 — 4755

Die Stichséage dient

zum Ausschneiden von Offnungen in Holzbauteilen.

Abb. 3

DIN 7258

Zahne Ségeblatt

Gewicht 0,150 kg

Die Stichsédge

Handhabung: Das Sé&geblatt in eine vorhandene oder vorher herzustellende Offnung ein-

bringen und mit maBigem Druck sagen.

Beim Séagen einer kreisformigen Offnung ist das S&geblatt leicht — dem
AnriB folgend — zu verkanten.

Beachte:

— Stichsage beim Schneiden gerader Schnitte nicht verkanten

— Stichsage nicht aus dem Schnitt gleiten lassen

— Ségeblatt bei langer dauernden Ségearbeiten in harzreichem oder geteertem Holz
mit Petroleum einreiben

-7 —
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.4  Das Klauenbeil

~ Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
Planungsnummer: 4240 — 00206

VersArtBez.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: 4240 — 12 — 179 — 2106

Einzelgeréat
Handelsname: Klauenbeil

Planungsnummer:
VersArtBez.: Klauenbeil 0,9 kg mit Stiel, 350 mm lang
VersNr.: 5110 — 12 — 120 — 0729

Das Klauenbeil dient

zum Trennen, Spalten und Bearbeiten von Holz und anderem geeigneten Material, zum
Schlagen von Reisig und zum Entasten, zum Abflachen und Kantenbrechen, zum An-
spitzen von Pfahlen, zum Vordringen durch Holzkonstruktionen, zum Einschlagen von
N&geln und Bauklammern, zum Nagelziehen und im Notfall zum Kappen von Leinen

und Seilen.
Abb. 4
Kopf
Gewicht 1,150 kg
~ Schneide
Das Klauenbeil
Beachte:

— Klauenbeil nicht als Spaltkeil oder senkrecht zur Blattflache als Hebel benutzen
— Keine Rundschléage ausfiihren

— Beim Ziehen von Nageln Klaue unter dem Nagelkopf ansetzen. Beim Ziehen
langerer Nagel eine Holzbeilage verwenden

Beim Ausholen zum Schlag Klauenbeil nicht iiber Kopfhdhe oder seitlich bis hinter
den Korper flihren
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3.5

3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.5 Das Handbeil

Satz/Zusammenstellung

Planungsnummer:

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: zu1.: 4240 — 00206
zu2.: 5180 — 00536
VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu2.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste
VersNr.: zul.: 4240-12-179 — 2106
zu2.: 5180 - 12— 178 — 3919
Einzelgerét
Handelsname: Handbeil

VersArtBez.: Beil, Breit-, Handbeil, geschwungener Stiel, Ausfuhrungsart |,
Giteklasse B, 1200 g, 450 mm lang, 1200-1SDIN5131B
VersNr.: Beilkdrper: 5110 — 12 — 174 — 5274
_ Stiel: 5110 — 12 — 158 — 8179
Das Handbeil dient

zum Trennen, Spalten und Bearbeiten von Holz oder anderem geeigneten Material,
zum Schlagen von Reisig und zum Entasten, zum Abflachen und Kantenbrechen, zum
Anspitzen von Pfahlen, zum Vordringen durch Holzkonstruktionen sowie zum Ein-
schlagen von Nageln und Bauklammern; im Notfall auch zum Kappen von Leinen und
Seilen.

Abb. 5

Auge

450 DIN 7229
L

Keil

Stiel
Blatt

1.25 B DIN 7294
"\ Schneide

Gewicht 1,800 kg

Das Handbeil

Beachte:
— Keine Rundschléage ausfuhren!

— Beim Ausholen zum Schlag Handbeil nicht Giber Kopfhdhe oder seitlich bis hinter den
Korper fiihren
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3.6

3.6 Die Holzaxt

3  Werkzeuge zur Holzbearbeitung

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung

1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Werkzeugsatz, Zimmermann

zu1.: 4240 — 00206
zu2.: 5180 — 00536

zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geréatekiste

zul.: 4240-12-—179 — 2106
zu2.: 5180 — 12 — 158 — 3919

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Einzelgeréat

Holzaxt

Axt, einschneidig, Holzaxt, Form B, Guteklasse A,
mit Stiel B900 DIN 7295 B, gefirniBt, 2,0 kg

Axtkérper: 5110 — 12 — 120 — 0728
Stiel: 5110 — 12 — 121 — 2356

Die Holzaxt dient

zum Trennen, Spalten und Bearbeiten von Holz und anderen geeigneten Materialien,
zum Fallen von Baumen, zum Entasten, zum Abflichen und Kantenbrechen, zum
Anspitzen von starken Pfahlen und zum Vordringen durch Holzkonstruktionen; im
Notfall auch zum Kappen von Leinen und Seilen.

Auge

Keil

Abb. 6

Die Holzaxt

‘Handhabung: 1. Mit Greifhand Stielende von oben, mit Gleithand vorderen Teil des Stieles
von unten fassen,

2. Axt vor dem Korper hochschwingen und

3. mit Schwung in das Holz einschlagen; Greifhand dabei am Stielende
belassen, Gleithand zur Greifhand zurlickfuhren.

Eine festsitzende Axt wird durch Schlage mit der flachen Hand auf das Stielende geldst.

Beachte:

Keine Rundschléage ausfuhren!

— 13 —
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3.7

3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.7  Die Stichaxt

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: 5180 — 00536
VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3919
Einzelgerét
Handelsname: Stichaxt

Planungsnummer:

VersArtBez.: Stichaxt, 450 mm lang, 450 DIN 6468
VersNr.: 5110 — 12 — 120 — 4756
Die Stichaxt dient

zum Herstellen von Holzverbindungen, zum Nachputzen von Holzteilen, zum Vor-
richten von holzernen Konstruktionsteilen sowie zum Entrinden.

Abb.7

u

-

Auge Schaft Schneide

Die Stichaxt

Handhabung: 1. Stichaxt mit Arbeitshand am Auge, mit Fiihrungshand am Schaft fassen,
2. Schneide ansetzen und Holz mit stoBenden Bewegungen bearbeiten.

Die Stichaxt kann unter Umsténden auch mit einem Stiel versehen werden. Dieser gehort nicht
zur Ausstattung.

Beachte:
— Stichaxt nur von Hand fihren
— Kein Schlagwerkzeug benutzen
— Mit der Stichaxt vom Korper weg arbeiten
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.8  Das Zugmesser

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnum'mer: 5180 — 00536
VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Gerétekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3919
Einzelgerét
Handelsname: Zugmesser

Planungsnummer:
VersArtBez.: Messer, Zug-, 250 mm lang, 250 DIN 7233
VersNr.: 5110 — 12 — 126 — 1397

Das Zugmesser dient
zum Entrinden und Kantenbrechen sowie zum Glatten von Holzoberflachen.

Abb. 8

Blatt

Holzgriff Schneide .

Das Zugmesser

Handhabung: 1. Zugmesser an beiden Holzgriffen fassen,
2. Schneide am Holz ansetzen und in Kérperrichtung ziehen.

Beachte:
— Zu bearbeitendes Holz festlegen
— Zugmesser nur von Hand fiihren; kein Schlagwerkzeug benutzen
— Ansatzwinkel der Schneide am Werkstlick beachten

—17 -
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3.9

3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.9 Die Stechbeitel und der Lochbeitel

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: 5180 — 00536
VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3919
Einzelgeréat
Handelsname: Stechbeitel und Lochbeitel

Planungsnummer:

VersArtBez.: 1. Beitel, Flach-, Stechbeitel, 20, 30 und 40 mm breit,
B20GADIN5139, B30GADIN5139 und B40GADIN 5139
2. Beitel, Breit-, Lochbeitel 16 mm breit, 16 GADIN5143

VersNr.: 16 mm Lochbeitel: 5110 — 12 — 131 — 3840
20 mm Stechbeitel: 5110 — 12 — 131 — 3858
30 mm Stechbeitel: 5110 — 12 — 131 — 3860
40 mm Stechbeitel: 5110 — 12 — 131 — 3862

Die Stechbeitel dienen

zur Herstellung von Verblattungen, Verzapfungen, zum Nachputzen und zum Vorrichten
von Werkzeugstielen.

Abb. 10

Rin X
| Klinge ¢ Heft Ring
B HL DIN 5141
A ] 40 mm x 135 Gewicht 0,550 kg
: 30 mm x 125 Gewicht 0,400 kg
| 20 mm x 125 Gewicht 0,250 kg

Die Stechbeitel
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Der Lochbeitel dient
zum Ausstemmen schmaler Schlitzlocher in Holz.

Abb. 11

Klinge Lederscheibe

—(

Ring

Bund
\—ﬂl-———/ e

Schneide

Angel
Der Lochbeitel

Handhabung: 1. Schneide an der angerissenen Linie am Holz ansetzen und mit dem
Klupfel auf das Heft schiagen,

2. Holzspane durch Abhebeln entfernen.
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.10 Der Schreinerkliipfel

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: 5180 — 00536
VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geréatekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3919
Einzelgerét
Handelsname: Schreinerklipfel

Planungsnummer:

VersArtBez.: Hammer, Holz-, Schreinerkliipfel, 360 mm lang, 140 mm Lange
des Schlagkopfes, 75 x 110 mm Bahngré8e, 140DIN 7461
VersNr.: 5110 — 12 — 120 — 5143

Der Schreinerkliipfel dient
als Schlagwerkzeug fir Stech- und Lochbeitel.

Abb. 12

Schlagkopf
‘Illlllllll'lllll 4

i

|

|
|

AT AR

Der Schreinerkliipfel
Beachte:
Mit dem Schlagkopf des Kliipfels stets mittig auf das Heft des Stech- oder Lochbeitels
schlagen.

Wartung und Pflege
Paraffinschicht des Schlagkopfes von Zeit zu Zeit erneuern.
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.11 Die Halbrund-Raspel

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: 5180 — 00536
VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3919
Einzelgerét
Handelsname: Halbrund-Raspel
Planungs'nummer:
VersArtBez.: Raspel, Hand-, Halbrundraspel, 250 mm lang,
Hieb Nr. 2, C250-2DIN7263 und Griff 120DIN395
VersNr.: Raspel: 5110 — 12 — 120 — 7603

Griff: 5110 — 12 — 120 — 6035

Die Halbrund-Raspel dient
zum Nacharbeiten und Einpassen von Holzteilen.

Abb. 13

Angel
Gewicht 0,300 kg g

Draufsicht (oben) und Langsschnitt (unten)
der Raspel mit AusschnittsvergroBerung des Hiebes

Handhabung: 1. Raspel mit Arbeitshand am Heft fassen und auf Werkstiick auflegen,
2. Handballen der Fihrungshand auf Raspelspitze legen,
3. Raspel mit leichtem Druck nach vorne stoBen und ohne Druck zuriick-
fihren.
Beachte:
— Raspel nicht ohne Heft benutzen
— Raspel nicht zur Metallbearbeitung verwenden
— Raspel nicht einfetten oder eindlen
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3.12

3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.12 Die Bohrséage (Stichling)

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz Holz- und Metallbearbeitung, GK 2
Planungsnummer: 5180 — 00516
VersArtBez.: Werkzeugausstattung fiir Holz- und Metallbearbeitung
in Geratekiste 2
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3918
Einzelgeré&t
Handelsname: Bohrraspel oder Stichling

Planungsnummer:
VersArtBez.: Sé&ge, Stich-, Stichling, 8 mm @, 470 mm lang, B 350 DIN 7258
VersNr.. 5110 — 12 — 120 — 4755

Die Bohrsage dient

zum Herstellen und Erweitern von Léchern in Holz und Kunststoff (z. B. als Ansatz fir
Stichséage und Fuchsschwanz).

Nagelbohrer :

S o ]

Bohrsage mit AusschnittvergroBerung des Raspelhiebes

Handhabung: 1. Heft der Bohrsége mit der Arbeitshand fassen,
2. Nagelbohrer am Werkstiick ansetzen und rechtsdrehend bohren,
3. Bohrloch durch Raspeln erweitern.

Beachte:
— Bohrsage nicht zur Metallbearbeitung verwenden
— Bohrsage nicht einschlagen, nur drehen
— Bohrsége nicht ohne Heft benutzen. Verletzungsgefahr!

Pflege und Wartung
An der Bohrséage darf nur die Spitze leicht eingefettet werden.
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3

Werkzeuge zur Holzbearbeitung

3.13 Die Stangen-Schlangenbohrer

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begrif‘f‘: ‘Werkzeugsatz Holz- und Metallbearbeitung, GK 2
Planungsnummer: 5180 — 00516 |
VersArtBez.: Werkzeugausstattung fur Holz- und Metallbearbeitung
in Gerétekiste 2
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3918
Einzelgerat
Handelsname: Stangen-Schlangenbohrer mit Griff

Planungsnummer:

VersAriBez.: Bohrer, Schlangen-, Stangen-Schlangenbohrer

B 14 DIN 6449, B 18 DIN 6449, B22 DIN 6449 und
B 30 DIN 6449, 600 mm lang, mit Griff

VersNr.: Bohrer 14 mm ¢: 5133 — 12 — 133 — 3485

Griff 19 mm @&: 5110 — 12 — 126 — 1298
Bohrer 18 mm @: 5133 — 12 — 126 — 2083
Griff 22 mm @: 5110 — 12 — 120 — 6037
Bohrer22 mm ¢: 5133 — 12 — 126 — 2084
Griff 25 mm @: 5110 — 12 — 120 — 7516
Bohrer 30 mm @: 5133 — 12 — 120 — 6043
Griff 28 mm @: 5110 — 12 — 120 — 6039

Die Stangen-Schlangenbohrer dienen

zum Herstellen von Léchern in Holz u.a.

Abb. 15

R 2 2 e et

[}
Spanabheber Schaft Ohr

Ry

Vorschneider Transportschnecke

Der Stangen-Schlangenbohrer

— 27 —
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Handhabung: 1. Holzgriff in das Ohr einstecken,

2. Spitze auf dem Werkstiick ansetzen,

3. mit beiden Handen Giriff fassen und durch Rechtsdrehung bohren.
Festsitzende Bohrer sind durch Linksdrehung entweder herauszudrehen oder herauszuziehen.

Beachte: _
— Nur die zu den Bohrern mitgelieferten Holzgriffe verwenden
— Zu bearbeitendes Werkstlick ggf. sichern
— Holzgriffe nicht verlangern
— Spitzen der Bohrer nicht einschlagen

Wartung und Pflege
Vorschneider und Spanabheber mit einer Feile nachschérfen.

— 28 —
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.14 Der Latthammer 800 g

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Werkzeugsatz, Zimmermann

Planungsnummer: zui.: 4240 — 00206
zu2.:: 5180 — 00536

VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
: zu 2.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste

VersNr.: zul.: 4240—-12-179 — 2106

zu2.: 5180 —-12-178 — 3919

Einzelgeréat
Handelsname: Latthammer
Planungsnummer:
VersArtBez.: Hammer, Hand-, Latthammer, 570 g,

Ganzstahlausfiihrung, C 570 DIN 7239
VersNr.: 5120 — 12 — 169 — 5348

Der Latthammer dient

zum Anheften, Einschlagen, Freilegen und Ziehen von Nageln sowie zum Heranholen
und Ausrichten von Holzteilen.

Abb. 16

Klaue
Schneide Vierkantspitze

Rohrstiel ' Gummigriff

Hammerkopf

Bahn

Nagelkerbe
Der Latthammer 570 g

Handhabung Zum Ziehen von Né&geln Klaue unter dem Nagelkopf ansetzen und durch
Aufhebeln herausziehen. Bei lAngeren N&geln eine Holzbeilage verwenden,
um den Hebelarm zu verlangern.

Zum Anheften eines Nagels mit nur einer Hand den Nagel in die Nagelkerbe
einlegen und einschlagen.

Beachte:
Latthammer nicht zum Bearbeiten von Metallen oder Gestein verwenden.
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.15 Die Kistenbeitel

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung A, tragbar
2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung B, tragbar
3. Bergungsausstattung, Zusammenstellung C, tragbar

Planungsnummer: zu1.: 4240 — 00306
zu2.: 4240 — 00316
zu 3.: 4240 — 00326

VersArtBez.: zu1.: Rettungsausstattung, tragbar
zu 2.: Rettungsausstattung, tragbar
zu 3.: Rettungsausstattung, tragbar

VersNr.: zui.:
Zu2.:
zu 3.: 4240 — 12 — 157 — 4022

Einzelgeré&t
Handelsname: Kistenbeitel
Planungsnummer:

VersArtBez.: Kistenbeitel 300 mm lang, 300 DIN 6480
Kistenbeitel 400 mm lang,
Kistenbeitel 550 mm lang

VersNr.: ' entfallt, da handelsiibliches Werkzeug

Die Kistenbeitel dienen

zum Aufbrechen von Holzkonstruktionen und zum Offnen von Tiren und Fenstern
sowie zum Bewegen kleinerer Lasten und zum Ziehen von N&geln.

Klaue Abb. 17

\ ' -
A Gewicht 1,600 kg A

Klaue

Kugelkopt

/ /Klaue

Die Kistenbeitel
Beachte:

— Kistenbeitel nicht verlangern
— Kistenbeitel nicht als Stemmeisen oder MeiBel verwenden



3.15



3.16

3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.16 Der Schiegel

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung

1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Werkzeugsatz, Zimmermann

zul.: 4240 — 00206
zu2.: 5180 — 00536

zu1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste

zul.: 4240 —-12—-179 — 2106
zu2.: 5180 — 12— 178 — 3919

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Einzelgerét

Holzhammer

Hammer, Holz-, Schlegel aus Pockholz, 220 mm Kopflange,
160 mm Bahndurchmesser, 6,0 kg

Hammerkopf: 5120 — 12 — 120 — 0726
Stiel: 5120 — 12 — 126 — 2179

Der Schiegel dient

zum Einschlagen von Pfahlen und zum Ausrichten von Konstruktionsteilen.

Abb. 18

Der Schlegel

Handhabung: 1. Mit Greifhand Stielende von oben, mit Gleithand vorderen Teil des Stieles
von unten fassen,

2. Schlegen vor dem Koérper hochschwingen und mit Schwung zuschlagen;
dabei Greifhand am Stielende belassen, Gleithand zur Greifhand zurlick-
fihren.
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Beachte:

— Auf festen Sitz der Spannbolzen achten
— Keine Rundschlédge ausfiihren

— Zum Einschlagen von Stahlpfahlen Zwischenlagen aus Holz verwenden

Wartung und Pflege
Spannbolzen lberpriifen, ggf. Muttern nachziehen. Falls erforderlich, Paraffinschicht erneuern.



4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung

Bei der Handhabung sowie bei der Wartung und Pflege der Werkzeuge zur Metallbear-
beitung gelten folgende Hinweise:

Werkzeuge nicht werfen!

Werkzeuge nicht als Schlagwerkzeuge benutzen (ausgenommen Hammer)
Griffsticke nicht verlangern

Nicht auf Griffe, Schneiden oder Backen schiagen

Bei Hammern auf festen Sitz der Stiele und Keile achten

Beschadigte Griffe und Stiele auswechsein

Holzteile mit einem Olgetrankten Lappen leicht einblen, von Zeit zu Zeit fir-
nissen. Keine Farbanstriche oder Klarlacke verwenden

Nur passende Stiele mit astfreier und in Stielrichtung verlaufender Maserung
verwenden

Werkzeuge nach Gebrauch reinigen, Gelenke auf Gangigkeit und RiBbil-
dungen prufen

Metallteile mit sdurefreiem Fett leicht einfetten
Gelenke und Spindeln dlen

Stumpfe Schneiden und Backen nachschéarfen, ggf. vorher ausschmieden
und héarten
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
41 Die Rohrzangen-Einhander

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Holz- und Metallbearbeitung, GK 2
Planungsnummer: 5180 — 00516
VersArtBez.: Werkzeugausstattung fiir Holz- und Metallbearbeitung,
in Geratekiste 2
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3918
Einzelgerét
Handelsname: Rohrzangen-Einhander

Planungsnummer:

VersArtBez.: Schlissel, verstellbar, Rohrzangen-Einhander, 16 bzw. 33 mm SW,
260 mm lang und 22 bis 42 mm SW, 310 mm lang
VersNr.: 16/33 mm SW: 5120 — 12 — 123 — 5192

22/42 mm SW: 5120 — 12 — 178 — 7335

Der Rohrzangen-Einhander dient

zum Greifen und Losen von Rohren, Rohrverbindungen sowie von Bolzen, Schrauben
und Muttern.

Abb. 1

bewegliche Spannbacke

Blattfeder Ose

pﬁ@

< Gelenkbolzen Griffstiick

Zahnung
feststehende Spannbacke

Der Rohrzangen-Einhéander

Handhabung: 1. Einhdnder am Werkstiick so ansetzen, daB in Drehrichtung Widerstand
entsteht und drehen,

2. beim Abnehmen des Einhinders die bewegliche Spannbacke 6ffnen.

Beachte:

— Bewegliche Spannbacke nicht tiber die Hochstspannweite aufwirgen
— Griffstlick nicht verlangern!
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.2 Die Blitzrohrzange

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung C, tragbar
2. Werkzeuge und Gerat fur Metallbearbeitung

Planungsnummer: zu 1.: 4240 — 00326
zu2.: 5180 — 00046

VersArtBez.: zu 1.: Rettungsausstattung, tragbar
zu 2.: Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste,
mit zusammenlegbarem Arbeitstisch

VersNr.: zu1.: 4240 — 12 — 157 — 4022
zu2.: 5180 — 12 — 178 — 5421

Einzelgeréat

Handelsname: Blitzrohrzange

Planungsnummer:

VersArtBez.: Zange, Rohr-, Leitungsrohr, Blitzrohrzange, 63 mm Spannweite fir
Rohre bis 2', Zoll, verzinkt, chromatisiert, mit verstarktem Maul,
300 mm lang

VersNr.: 5120 — 12 — 135 — 5967

Die Blitzrohrzange dient
zum Greifen, Drehen und Losen von Rohren und Muttern verschiedener Durchmesser.

Abb. 2

Griffschenkel aus Blech

Stellmutter DIN 5246

Fihrungsstiick l
! Vollstahl-Griffschenkel

Gewindeansatz

Klemmbacken

Die Blitzrohrzange

Handhabung: 1. Klemmbacke bei fast geschlossenen Griffschenkeln durch Stellmutter auf
die erforderliche Weite einstellen,
2. Griffschenkel 6ffnen,

3. am Werkstlick so ansetzen, daB in Drehrichtung Widerstand entsteht.

-5 —
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.3 Die Eckrohrzange

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Stahlbeton- und Steinbearbeitung

Planungsnummer: 5180 — 00066

VersArtBez.: Werkzeugausstattung fiir Stahlbeton- und Steinbearbeitung in
Geratekiste

VersNr.: : 5180 — 12 — 178 — 3920
Einzelgeréat

Handelsname: Eckrohrzange

Planungsnummer:

VersArtBez.: Zange, Rohr-, Eckrohrzange, Schwedenform, Chrom-Vanadium,

Koépfe poliert, Sapnnweite ca. 100 mm fiir Rohre bis 3 Zoll,
ca. 700 mm lang

VersNr.: " 5120 — 12 — 126 — 2249

Die Eckrohrzange dient
zum Greifen, Drehen und Lésen von Rohren und Muffen verschiedener Durchmesser.

Abb. 3

Griffschenkel

T ——
A K Gewinde
% Gelenkbolzen  Anschlagstick  Stelimutter

v
Klemmbacken

Die Eckrohrzange
Handhabung: 1. Klemmbacken bei fast geschlossenen Griffschenkeln durch Stellmutter
auf erforderliche Weite stellen,
2. Griffschenkel 6ffnen,

3. Zange am Werkstlick ansetzen, so daB in Drehrichtung Widerstand ent-
steht.

Zum Abnehmen der Eckrohrzange Griffschenkel 6ffnen.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.4 Der verstellbare Schraubenschliissel

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Stahlbeton- und Steinbearbeitung

Planungsnummer: 5180 — 00066

VersArtBez.: Werkzeugausstattung fir Stahlbeton- und Steinbearbeitung in
Geratekiste

VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3920
Einzelgeréat

Handelsname: verstellbarer Schraubenschliissel

Planungsnummer:

VersArtBez.: Schlissel, verstellbar, Schraubenschliissel, 300 mm lang

VersNr.:

5120 — 12 — 120 — 6450

Der verstellbare Schraubenschliissel dient

zum Anziehen und Lésen von Schraubverbindungen sowie zum Greifen von kantigen
Metallprofilen.

Abb. 4

vvvvvv

T~ /

~N. ~-— . /
Verschiebbare Backe Feststehende Backe Schaft mit drehbarem Griffstiick
und Innengewinde

Spindel

Der verstellbare Schraubenschliissel
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Handhabung: 1. Schraubenschlussel durch Drehen des Griffstiickes auf die erforderliche
Schlisselweite einstellen,

2. Klemmbacke fest am Werkstiick anziehen,
3. Werkstlick drehen oder l6sen.

Zum Abnehmen des verstellbaren Schraubenschliissels Klemmbacken durch Drehen des
Griffstilickes in entgegengesetzter Richtung 6ffnen.

Beachte:
Griffstlick stets nur von Hand anziehen oder 6ffnen.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.5 Die Kneifzange
Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Werkzeugsatz, Stahlbeton- und Steinbearbeitung
Planungsnummer: zu1.: 4240 — 00206
zu 2.: 5180 — 00066
VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.. Werkzeugausstattung flir Stahlbeton- und Steinbearbeitung
in Geratekiste
VersNr.: zul.: 4240 -12—-179 — 2106
zu2.: 5180 — 12 — 178 — 3920
Einzelgeréat
Handelsname: Kneifzange
Planungsnummer:
VersArtBez.: Zange, Kneif-, Kneifzange, 250 mm lang, 250 DIN 5441
VersNr.: 5120 — 12 — 126 — 1596

Die Kneifzange dient

zum Durchtrennen von Drahten und anderen diinnen Metallprofilen, zum Ziehen von
Nageln sowie zum Rdédeln von Dréhten.

Schneidbacken

%

Abb. 5

DIN 5241

Griffstiicke

Gelenkbolizen

Wartung und Pflege

Die Kneifzange

Lockere Gelenkbolzen sind nachzunieten.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
46  Die Rundzange

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeuge und Gerét fur Metallbearbeitung

Planungsnummer: 5180 — 00046

VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geréatekiste, mit zusammen-
legbarem Arbeitstisch

VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 5421
Einzelgerét

Handelsname: Rundzanlge

Planungsnummer:

VersAriBez.: Zange, Drahtzange, mit runden Backen, 200 mm lang,
A 200 DIN 5257 gerauht
VersNr.: 5120 — 12 — 120 — 5767

Die Rundzange dient
zum Biegen diinner Dréhte und Blechstreifen.

Abb. 6

Gewerbe

. : Griffstiicke

3868

Backen

Die Rundzange

Handhabung: Beim Herstellen von Drahtésen wird durch leichtes Offnen und SchlieBen der
Backen und durch Weiterschieben des Werkstlickes die entsprechende
Rundung erzielt.

Wartung und Pflege
Lockere Gelenkbolzen sind nachzunieten.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
47 Die Kombinationszange

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung C, tragbar
2. Werkzeug und Gerét fiir Metallbearbeitung

Planungsnummer: zu 1.: 4240 — 00326
zu 2.: 5180 — 00046

VersArtBez.: zu 1.: Rettungsausstattung, tragbar
zu 2.: Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste, mit
zusammenlegbarem Arbeitstisch

VersNr.: zui.: 4240 — 12 — 157 — 4022
zu2.: 5180 — 12 — 178 — 5421

Einzelgerét

Handelsname: Kombizange

Planungsnummer:

VersArtBez.: Zange, Kombinationszange, Backen mit Aussparungen und vor-
stehender Zusatzschneide, mit isolierten Griffen nach VDE 0680/2,
200 mm lang

VersNr.: ! 5120 — 12 — 157 — 7733

Die Kombinationszange dient
zum Halten von Werkstiicken sowie zum Trennen und Rddeln von Dréhten.

Abb.7

DIN 5244

Maulloch

i lenkbolzen B8
Backen Gelenkbolzen
\l

li Draht

seitliche Schneide Schneider

isolierte Gri,ffschenkel

Die Kombinationszange

Handhabung:

(Halten von — Material je nach Stéarke und Profil mit flacher Riffelung oder gezahntem
Dréhten und Maul fassen

Metallprofilen)

(Trennenvon — Seitliche Schneide liber das zu trennende Material schieben

Drahten)
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Dinne Dréhte werden in die Drahtschneider eingelegt und beim Zusammendriicken der Griff-
schenkel abgeschert.

Beachte:
— Keinen geharteten Stahl abkneifen

— Isolierungen fettfrei halten und vor Hitzeeinwirkungen schiitzen
— Auf einwandfreien Zustand der Isolierungen achten
— Keine stromfiihrenden Leitungen durchtrennen
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.8 Der Bolzenschneider
Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1

Planungsnummer: zu i.: 4240 — 00206

VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar

VersNr.: zul.: 4240 — 12 — 179 — 2106

2. Werkzeugsatz Stahlbeton- und Steinbearbeitung
zu 2.: 5180 — 00066

zu 2.: Werkzeugausstattung fiir Stahlbeton- und Steinbearbeitung,
in Geratekiste

zu2.: 5180 — 12 — 178 — 3920
Einzelgeréat
Handelsname: Bolzenschneider
Planungsnummer:
VersArtBez.: Schneider, Bolzen-, Elektro-GuBstahl, maximale Schneidleistung bei

VersNr.: 5110 — 12 — 123 — 4988

Rundmaterial bis HRC 48 = 9 mm, bis HRC 19 = 13 mm, auswechsel-
bare/nachstellbare Messer, ca. 910 mm lang

Der Bolzenschneider dient

zum Durchtrennen von starken Drahten, Rundstahl, Nieten, Schrauben und Bolzen bis
zu einer Materialstarke von 13 mm @.

Abb. 8

Gelenkstiick

isolierte
Griffschenkel

Schneidbacken

Der Bolzenschneider

Er besteht aus

zwei auswechselbaren und nachstellbaren, einseitig geschéarften Schneidbacken
aus Elektro-GuBstahl mit Bohrungen fir Gelenkbolzen und Lasche

einer Lasche
zwei isolierten Griffschenkeln mit Gelenkstiick und Anschlagstiften
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Beachte:
— Festen Sitz der Bolzenmutter kontrollieren
— Keine hochlegierten Stéhle schneiden
— Keine stromfiihrenden Kabel durchtrennen
— Isolierungen fettfrei halten und vor Hitzeeinwirkungen schiitzen
— Griffschenkel nicht verlangern
— Griffschenkel vollstandig 6ffnen (dadurch wird ein Schneiden an den Schneiden-
spitzen verhindert)

Wartung und Pflege
Beschadigte Schneiden schérfen, ggf. auswechseln. Gelenkbolzen leicht einfetten.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.9 Die Handblechschere
Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Werkzeugsatz Holz- und Metallbearbeitung, GK 2
Planungsnummer: 5180 — 00516
VersArtBez.: Werkzeugausstattung fiir Holz- und Metallbearbeitung,
in Geratekiste 2
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3918
Einzelgerét
Handelsname: Handblechschere mit geraden Klingen

Planungsnummer:

VersArtBez.: Schere, Blech-, handbetatigt, Handblechschere, gerade Scheren-
klingen, 250 mm lang, L. 250 DIN 6438
VersNr.: 5110 — 12 — 126 — 1539 |

Die Handblechschere dient

zum Schneiden diinner Bleche (z.B. Stahlblech bis max. 0,8 mm).

Abb. 9
DIN 6438
Schneidblatter \
Anschlagstifte Griffstiicke

Gelenkschraube

Die Handblechschere

Beachte:

— Scheré beim Schneiden nicht verkanten
— Schere nicht mit gedffneten Schneidbléttern ablegen
— Gelockerte Gelenkschraube festziehen

Wartung und Pflege

Festen Sitz der Gelenkschraube uberpriifen. Beschadigte Scherenklingen nachschérfen.
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4

Werkzeuge zur Metallbearbeitung
410 Die Metallséage

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz Holz- und Metallbearbeitung, GK 2

Planungsnummer: 5180 — 00516

VersArtBez.: Werkzeugausstattung fur Holz- und Metallbearbeitung,
in Geratekiste 2

VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3918
Einzelgerét

Handelsname: Metallsdge

Planungsnummer:

VersArtBez.: Bligel, Metallkhandsage, Sdgebogen, gerader Handgriff,
300 mm Nennblattlange, A DIN 6473

VersNr.: Sagebogen: 5110 — 12 — 120 — 6123

Ségeblatt: 5110 — 12 — 120 — 4966

Die Metallsage dient

zum Schneiden von Metall und zum Ablangen von Rohren und Kabeln.

Abb. 10

DIN 6473

Bugel
/ g
" DIN 6494

Spannvorrichtung : Sageblatt Griffstiick
Zahnung !

Die Metallsige mit AusschnittsvergroBerung der Zéhnung

Handhabung:

1. Sageblatt spannen,

2. mit Arbeitshand Griffstlick, mit Fiihrungshand vorderen Biigelbogen fassen,

3. Séage auf das zu trennende Werkstiick aufsetzen und in StoBrichtung leicht an-
driicken,

4. durch kurze Schnittbewegungen anségen, danach Ségeblatt in ganzer Lange
nutzen,

5.

vor Beendigung des Trennschnittes Sdgebewegungen verlangsamen und Andruck

vermindern.
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Abb. 11

Anstellwinkel

&

Ansagen nur bis
zum Durchbruch
der Sageziahne...

Rohrin Schnittrichtung
drehgn,da_pn wie

Sagen eines Rohres

Handhabung der Metallséige

Beachte: _
— Sageblatt so einsetzen, daB die StoBzahnung vom Griffstiick wegweist
— Das Sageblatt kann bei Bedarf auch waagerecht eingespannt werden
— Flagelmuttern nur von Hand festziehen
— Auf festen Sitz des Griffstlickes achten
— Ségeblatt beim Schneiden nicht verkanten
— Bei langandauernder Schnittleistung Ségeblatt eindlen
— Sageblatter mit ausgebrochenen Zahnen nicht weiterverwenden
— Keine hochlegierten Stahle schneiden

Wartung und Pflege
Stumpfe Ségebléatter kdnnen nicht geschérft werden und sind zu ersetzen.

— 20 _
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.11 Der KaltschrotmeiBel

STAN-Begriff:

VersArtBez.:

VersNr.:

Planungsnummer: 5180 — 00066

Satz/Zusammenstellung

Werkzeugsatz Stahlbeton- und Steinbearbeitung

Werkzeugausstattung fiir Stahlbeton- und Steinbearbeitung,
in Geratekiste

5180 — 12 — 178 — 3920

Handelsname:

VersArtBez.:

VersNr.:

Planungsnummer:

Einzelgerét

KaltschrotmeiB3el

MeiBel, Schrot-, SchrotmeiBel, 1,5 kg, mit Stiel, 600 mm lang,
1-5 S DIN 5107

MeiBel: 5110 — 12 — 120 — 6436
Stiel: 5120 — 12 — 179 — 3185

Der KaltschrotmeiBel dient

zum Durchtrennen von Blechen, schwacheren Stahlprofilen und Drahtseilen sowie zum
Abschlagen von Bolzen, Nieten und Muttern mit Hilfe des Vorschlaghammers.

Handhabung: 1.

Abb. 12

Auge Kopf
, \ MeiBel DIN 5107

Keil

— Schneide

Der KaltschrotmeiBel

Kaltschrotmeifel am Stielende mit beiden Handen fassen,
Schneide am zu trennenden Werkstlick ansetzen,

durch leichtes Zuschlagen mit dem Vorschlaghammer auf dem MeiBelkopf
Werkstuck ankerben,

MeiBel erneut ansetzen und durch kraftiges Zuschlagen mit dem Vor-
schlaghammer Werkstlck durchtrennen.

— 923 _



4.1

Abb. 13

Gesamten Umfang des Rund- Flachstahl einseitig einker- Abfallstiicke von Rund- und
stahles einkerben ben ‘ Flachstahl Gber AmboBkante
abschlagen

Handhabung des KaltschrotmeiBels
Beachte:
— Bart am MeifB3elkopf entfernen

— KaltschrotmeiBel stets senkrecht zur Trennlinie am Werkstiick ansetzen
— Beim Abschlagen von Nietenkopfen Schutzbrille tragen

— 24 —
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.12 Die Schlosserhammer

_ Satz/ZusammensteIlUng
STAN-Begriff: Werkzeugsatz Stahlbeton- und Steinbearbeitung
Planungsnummer: 5180 — 00066

VersArtBez.: Werkzeugausstattung fur Stahlbeton- und Steinbearbeitung,
in Geratekiste

VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3920
Einzelgeréte

Handelsname: Schlosserhammer

Planungsnummer:

VersArtBez.: Hammer, Hand-, Schlosserhammer, 0,5 kg, 320 mm lang, 500 S DIN
1041 und 1,0 kg, 360 mm lang, 1000 S DIN 1041, beide mit Stiel
VersNr.: Hammer 0,5 kg: 5120 — 12 — 120 — 5561

Hammerstiel: 5120 — 12 — 121 — 6870
Hammer 1,0 kg: 5120 — 12 — 120 — 6032
Hammerstiel: 5120 — 12 — 120 — 6023

Der Schlosserhammer dient

als Schlagwerkzeug bei Metallarbeiten und zum Einschlagen von Négeln,
Bauklammern und Bolzen.

Abb. 14
Bahn
\H ’ ‘ Hammerkopf
Auge
o I——— 3
/%
. Stiel
—— __ Finne

Der Schlosserhammer

Beachte:

— Schlosserhammer nicht als Spaltwerkzeug verwenden
— Nur mit Hammerbahn oder Finne arbeiten
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
413 Die Brustbohrmaschine

STAN-Begriff:

VersArtBez.:

VersNr.:

Planungsnummer:

Satz/Zusammenstellung
Werkzeug und Gerat fir Metallbearbeitung
5180 — 00046

Wekrzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste,
mit zusammenlegbarem Arbeitstisch

5180 — 12 — 178 — 5421

VersArtBez.:

VersNr.:

Handelsname:

Planungsnummer:

Einzelgerét

Brustbohrmaschine

Bohrgerat, Brustplattenausfiihrung, 0 bis 13 mm Spannbereich,
2 Geschwindigkeiten

5110 — 12 — 120 — 1549

Die Brustbohrmaschine dient

in Verbindung mit den entsprechenden Bohrern zum Herstellen von Léchern in Metall,
Kunststoff oder Holz.

Handhabung:

1.

Getriebegehduse Bruststiitze

Handgriff

Die Brustbohrmaschine

Bohrmaschine mit einer Hand am unteren Getriebegehduse und am Bohr-
futter fassen,

Handkurbel mit der anderen Hand ergreifen und durch Linksdrehung Bohr-
futterbacken offnen,

Bohrer einsetzen und durch Rechtsdrehung der Handkurbel festsetzen,
Bohrerspitze an der vorgekornten Stelle des Werkstlickes ansetzen,

Bohrmaschine mit einer Hand am Handgriff, mit der anderen Hand an der
Handkurbel fassen und Brust gegen die Bruststiitze driicken.
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Beachte:
Bohrmaschine beim Bohren nicht verkanten. Mit der Brust fiihren.

Wartung und Pflege

Bohrfutter sauber halten. Bohrmaschine nach Gebrauch leicht einfetten. Beweghche Teile auf
Gangigkeit priifen.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.14 Die Spiralbohrer

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung
Werkzeug und Geréat fir Metallbearbeitung
5180 — 00046

Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Gerétekiste, mit zusammen-
legbarem Arbeitstisch

5180 — 12 — 178 — 5421

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Einzelgerét

Spiralbohrer

Bohrer, Spiral-, kurze Form mit Zylinderschaft, Schnellarbeitsstahl
der Legierungsgruppe HSS, 5, 8, 10 und 12 mm &, 5 DIN 338,
8 DIN 338, 10 DIN 338 und 12 DIN 338

Bohrer 5mm @: 5133 — 12 — 126 — 2340
Bohrer 8 mm @: 5133 — 12 — 126 — 2802
Bohrer 10 mm @: 5133 — 12 — 126 — 4720
Bohrer 12 mm @: 5133 — 12 — 126 — 4723

Der Spiralbohrer dient

in Verbindung mit der Brustbohrmaschine zum Bohren von Lochern in Metall, Kunststoff

und Holz sowie
etc..

555 |

tzen-

Beachte:
— Bohrer stets

Quer-
. Freifldche Fiihrungsfase Zylinderschaft
schneide Schneidenecke 9 y /
pi
J winkel
Spanfldche Steg \ Bohrergrofe

zum Aufbohren von Metallverbindungen wie Schrauben, Nieten, Bolzen

Abb. 16

Nebenschneide .
Hauptschneide Werkzeuglegierung

Der Spiralbohrer mit Zylinderschaft

zentrisch im Bohrfutter einspannen

— Angerissenes Bohrloch auf dem Werkstiick ankornen

— Nur mit exakt geschliffenen Bohrern arbeiten

— Bohrloch von Bohrspénen freihalten

— Kleine und scharfkantige Werkstiicke mit einer Zange halten. Niemals mit der bloBen

Hand

— Bei groBem Bohrdurchmesser vorbohren
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Abb. 17

e 2

Ankérnen ... Bohrer ansetzen ... anbohren... bis auf Durchmesser bohren . .. fertige Bohrung

Handhabung des Spiralbohrers

Pflege und Wartung

Bohrer nach Gebrauch saubern. Schneiden hinsichtlich Schérfe kontrollieren, ggf. Schneiden
anschleifen.

Beim Anschleifen den Anschéarfwinkel nach Méglichkeit mit einer Scharflehre kontrollieren.
Der Anscharfwinkel liegt fir Stahlbohrer unter 116° bis 118°.
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4.15 Die Feilen

4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung

STAN-Begriff:

VersArtBez.:

VersNr.:

Planungsnummer: 5180 — 00046

Satz/Zusammenstellung

Werkzeug und Gerat fur Metallbearbeitung

Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste,
mit zusammenlegbarem Arbeitstisch

5180 — 12 — 178 — 5421

Handelsname:

VersArtBez.:

VersNr.:

Planungsnummer:

Einzelgerét

Metallfeilen

Feile, Hand-, Flachstumpffeile 315 mm lang, Hieb 2, B 315 x 2 DIN
8331, Dreikantfeile 250 mm lang, Hieb 2, A 250 x 2 DIN 8335 und
Rundfeile 250 mm lang, Hieb 2, F 250-2 DIN 7261

Flachstumpffeile: 5110 — 12 — 121 — 4298
Dreikantfeile: 5110 — 12 — 121 — 4103
Rundfeile: 5110 — 12 — 121 — 4077
Feilengriff: 5110 — 12 — 120 — 7611

Die Feile dient

zum Entgraten, Glatten und Formen von Werkstiicken sowie zum Schérfen von Sage-

blattern.

Abb. 18

Holzgriff Blatt

Die Feile

AusschnittsvergroBerung des Feilenblattes

Handhabung: 1. Feile mit Arbeitshand am Feilengriff, mit Flihrungshand am Ende des
Feilenblattes fassen,

2. auf dem Werksttick rechtwinkelig und parallel zur bearbeitenden Flache
ansetzen,

3. Vorschub mit Druck und
4. Riickhub ohne Druck ausfiihren.

-31—
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Abb. 20

=)

....drickt nur!

VORHUB=Schnittbewegung (mit Druck)

A A A} ] A A A A ..
i 4 | “‘ \L A /Werkstuck
T T 1 Q, v T Y
(2]
oy sl VY
[ A L Vb
RN ol Vo
(o
L 2| Vo
i 0. \ \ \
’ # # -a-,l 1 Y
. wi
Grund - und Endstellung U - 14
RUCKHUB (o hne Druck)....
....nach links ....nach rechts

Handhabung der Feile
Beachte:

— Feile stets waagerecht und in Feilenlangsachse fithren
— beim Feilen die gesamte Feilenblattlange ausnutzen

Feilen von Ol und Fett freihalten. Zum Reinigen der Feilenzéhne Drahtbiirste ver-
wenden

— Beim Feilen auf sicheren Stand achten

— Niemals mit einer Feile ohne Feilengriff arbeiten
— Gefeilte Werkstlicke entgraten

— Feilspéne entfernen

Wartung und Pflege
Feilen nach Gebrauch saubern. Nicht einfetten!
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.16 Die Flach-, Kreuz- und Nutenmeifiel

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeug und Gerat fir Metallbearbeitung
Planungsnummer: 5180 — 00046
VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Gerétekiste,
mit zusammenlegbarem Arbeitstisch
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 5421
Einzelgeréat
Handelsname: Flach-, Kreuz- und NutenmeiBel

Planungsnummer:

VersArtBez.: MeiBel, Kalt-, FlachmeiBel, 150 mm lang, B 150 DIN 6453, 250 mm
lang, B 250 DIN 6453, MeiBel, Kreuz-, 150 mm lang, A 150 DIN 6451,
MeiBel, Nuten-, 6 mm breit, A 6 DIN 6455

VersNr.: FlachmeiBel 150 mm lang: 5110 — 12 — 179 — 2499
FlachmeiBel 250 mm lang: 5110 — 12 — 179 — 2500
KreuzmeiBel 150 mm lang: 5110 — 12 — 120 — 5707
NutenmeiBel 6 mm breit: 5110 — 12 — 135 — 9438

Die MeifB3el dienen

zum Trennen von Blechen, Flachstahl oder Bandstahl, zum Abschlagen von Nieten-,
Schrauben- oder BolzenkOpfen sowie zum Herausschlagen von Vertiefungen in
Metallen.

Abb. 21

Schneide Schaft Schiagkopf

Flach-, Kreuz- und NutenmeiBel



Abb. 22

Beachte:

Handhabung des FlachmeiBels

Keine hochlegierten Stahle bearbeiten

Auf richtige MeiBelhaltung achten

Beim MeiBeln stets auf die Schneide blicken und Arbeitsablauf verfolgen
Beim AbmeiBeln groBer Spandicken Vorgang mehrschichtig wiederholen
MeiBelkopf (und Hammerbahn) fettfrei halten

Gratbildungen am MeiBelkopf rechtzeitig entfernen

Beim MeiBeln Lederschutzhandschuhe und Schutzbrille tragen

Wartung und Pflege
Stumpfe Schneiden nachschérfen. Gratbildungen entfernen und MeiBelképfe rund schleifen.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
417 Der Koérner

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Werkzeug und Gerat fir Metallbearbeitung
Planungsnummer: 5180 — 00046

VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geréatekiste,
' mit zusammenlegbarem Arbeitstisch
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 5421
Einzelgerét
Handelsname: Korner

Planungsnummer:

VersArtBez.: Kérner, 5 mm @, 120 mm lang, 5 x 120 DIN 7250
VersNr.: 5120 — 12 — 120 — 6448

Der Korner dient
zum Ankdrnen von Bohrléchern und angerissenen Linien.

Abb. 23

_______,__:____-—'

———_

Kegel Schaft Kopf
Der Kérner

Handhabung: 1. Kdrner leicht geneigt mit der Spitze am angerissenen oder angezeichneten

Schnittpunkt des Werkstlickes ansetzen,

2. Korner aufrichten, bis dieser genau senkrecht steht und
3. Korner durch nur einen Hammerschlag in das Werkstiick treiben.

Abb. 24

R RN

Ankornen eines Werkstiickes
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Beachte:
— Blick beim Ansetzen und Kérnen genau auf die Kérnerspitze richten
— Kornung auf Genauigkeit tiberpriifen
— Korner nicht als Durchschlag verwenden

Pflege und Wartung

Kornerspitze bei Abnutzung anscharfen. Die Kegelspitze muB danach genau in der Mittelachse
des Korners enden. Gratbildungen am Kopf entfernen, Kopf rundschleifen.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.18 Die Durchtreiber

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Werkzeug und Gerét fur Metallbearbeitung

Planungsnummer: zui.: 4240 — 00206
zu 2.: 5180 — 00046

VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.: Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste,
mit zusammenlegbarem Arbeitstisch

VersNr.: zul.: 4240 — 12— 179 — 2106
zu2.: 5180 — 12 — 178 — 5421

Einzelgerét
Handelsname: Durchtreiber
Planungsnummer:
VersArtBez.: Dorn, Austrieb-, Stift, Durchtreiber, 5 mm &, 120 mm lang, D 5 DIN
6458, 10 mm @, 150 mm lang, D 10 DIN 6458, 3 mm &, B 3 DIN 6458
VersNr.: 3mm @:5120 — 12 — 120 — 5663

5mm @:5120 — 12 — 126 — 3170
10 mm @: 5120 — 12 — 120 — 6040

Der Durchtreiber dient

beim Ldsen von Metallverbindungen zum Herausschlagen von Nieten oder festsitzen-
den Bolzen sowie zum Herstellen von Léchern in dinnen Blechen.

Abb. 25
/ %
Kegel Schaft Kopf

Der Durchtreiber

Handhabung: 1. Durchtreiber zentrisch auf dem Verbindungsmittel ansetzen und
2. Verbindungsmittel durch kraftige Hammerschldge herausschlagen.

Mit Hilfe des Durchtreibers kénnen in diinne Bleche behelfsmaBig Lécher fur Verbindungsmittel
(Nieten, Schrauben, Bolzen) oder auch Offnungen durch Perforation hergestellt werden.

Beachte:
Durchtreiber nicht zum Ankornen von Bohrldchern verwenden.

Pflege und Wartung
. Abgeplattete Spitze ggf. anschleifen. Gratbildungen am Kopf entfernen, Kopf rundschleifen.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.19 Der Schraubendreher

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung
Werkzeug und Gerat fir Metallbearbeitung
5180 — 00046

Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geréatekiste,
mit zusammenlegbarem Arbeitstisch

5180 — 12 — 178 — 5421

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Einzelgeré&t
Schraubendreher

Schraubendreher, Langsschlitz, Kunststoffgriff,
0,5x3x75mmund 1x6x 150 mm ’

3 mm breit: 5120 — 12 — 121 — 1103
6 mm breit: 5120 — 12 — 166 — 3115

Der Schraubendreher dient

zum Eindrehen oder Lésen von Schrauben mit Langsschlitz.

Beachte:

Abb. 26

DIN5265

Klinge

Kunststoffheft

Der Schraubendreher

— Schraubendreher nicht als Stechbeitel oder MeiBel verwenden
— Kunststoffheft vor starker Hitzeeinwirkung schitzen

— Nicht auf das Kunststoffheft schlagen

Pflege und Wartung

Schraubendreher nach Gebrauch sdaubern. Klinge bei Abnutzung anschleifen; dabei Dicke der

Klinge beachten.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.20 Die Doppelringschliissel

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Werkzeug und Gerat fir Metallbearbeitung
Planungsnummer: 5180 — 00046

VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste,
mit zusammenlegbarem Arbeitstisch

VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 5421
Einzelgerét

Handelsname: Doppelringschlissel

Planungsnummer:

VersArtBez.: Schlissel, Ring-, Doppelringschlissel, 13 x 17 SW, 13 x 17 DIN 837
und 19 x 22 mm SW, 19 x 22 DIN 837
VersNr.: Schliussel 13x 17: 5120 — 12 — 152 — 7167

Schilissel 17 x 19: 5120 — 12 — 120 — 9494
Schlissel 19 x22: 5120 — 12 — 123 — 5416

Der Doppelringschliissel dient

zum Festziehen oder Ldsen von Schraub- und Bolzenverbindungen mit Vier- oder
Sechskantkopf bzw. -multter.

Abb. 27

Ring mit Innenzahnung—__

3892 Griffstiick

Der Doppelringschiiissel

Beachte:

— Stets passende Ringschlissel verwenden

— Innenz&hnung nicht tiberdrehen

— Hebelarm nicht durch andere Gegenstande verlangern
Pflege und Wartung

Doppelringschliissel nach Gebrauch saubern, Fettriickstande entfernen.
Innenzahnung kontrollieren.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.21 Der Parallel-Schraubstock

; Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Werkzeug und Gerét fir Metallbearbeitung

Planungsnummer: 5180 — 00046
VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste,
» mit zusammenlegbarem Arbeitstisch
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 5421
Einzelgerét
Handelsname: Parallel-Schraubstock

Planungsnummer:

VersAriBez.: Schraubstock, Mechaniker, mit Leitungsrohrbacken, Parallel-
Schraubstock, mit zusatzlichen Rohrspannbacken, drehbar, nach
vorne 6ffnend, mit Ambof flir Richt- und Staucharbeiten, 150 mm
Backenbreite, 200 mm Spannweite

VersNr.: 5120 — 12 — 126 — 25635

Der Parallel-Schraubstock dient
zum Einspannen von Werkstiicken. Die maximale Spannweite betragt 150 mm.

Abb. 28

DIN 5115
Spannbacken
Spindelkop!
Anschlagschraube Ambof}

Spindelschutz

Langloch N
9 _FuBplatte Fuhrungsschiitten

.. Feststellschliissel

Der Parallel-Schraubstock

Er besteht aus einem festen Teil mit
— Spannbacke (100 mm)
— winkelférmiger, gezahnter Maulbacke (30 mm)
— AmboB
— zwei Fuhrungsbacken



4.21

— Spindelschutz mit Gewindefiihrung

— schwenkbarem Untersatz mit zwei Vierkant-Feststellschrauben
Feststellschlissel und Schwenkplatte

— FuBplatte mit drei Befestigungslaschen

einem beweglichen Teil mit

— Spannbacke (100 mm)

— winkelférmiger, gezahnter Maulbacke (30 mm)
— Spindellagerung

7

— Fdhrungsschlitten mit Langloch
— Spindel mit Kopf, Auge und Knebel

Handhabung: 1. Bewegliche Spannbacke durch Drehen des Knebels auf die erforderliche
Weite einstellen,

2. Werkstiick zwischen die entsprechenden Spann- oder Maulbacken fest
einspannen (vgl. Abb. 29).

Abb. 29

©)

,I

Einspannen eines Werkstiickes ohne Schutz- Schutzbacken aus Metall oder Holz

backen
®

gleichstarke Beilage Werkstiick

Einspannen eines runden Werkstiickes zwi-
schen den gezdhnten Maulbacken

Einspannen von Werkstiicken in den Parallel-Schraubstock



Beachte:

4.21

Zum Schutz der Werkstoffoberflachen oder anderer empfindlicher Werkstiicke wie
Gewinde, Nasen etc. Schutzbacken aus Kupfer, Aluminium, Blei oder Holzbeilagen
verwenden. Ggf. Schutzbacken selbst herstellen und der Form der Spannbacken
anpassen

Knebel nicht durch Hammerschlage oder durch Aufstecken einer Rohrverlangerung
anziehen

Nicht auf die Spann- oder Maulbacken schlagen
Auf dem AmboB keine schweren Richt- oder Schmiedearbeiten durchfihren
Werkstlick méglichst kurz einspannen

Wartung und Pflege
Parallel-Schraubstock nach Gebrauch reinigen. Gleitfliche und Gewindespindel bei Bedarf
schmieren.
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Satz / Zusammenstellung
STAN-Begriff: Schneidgerat, hydraulisch, S 90 mit Zubehér
THW-Sachnummer: 5130 T 22023

Der hydraulische Schneidgerat S 90 dient

- zum Schneiden und Durchtrennen von Metallkonstruktionen wie Armierung
in Bauwerksteilen, Rundstahl, Nieten, Schraubverbindungen, Bolzen, Be-
schlagen, Turfassungen, Profilen, starken Drahten, Seilen, Trossen, Rohre
und spannungslosen Elektrokabeln, bis max. 16 mm D (ST 52),

- zum Freimachen versperrter Vordring-/Rettungswegen.

! Mit dem hydraulischen Schneidgerit diirfen keine gehérteten Stdhle durch
trennt werden.

Abb. 4.22.1 Kupplungsstecker
mit VerschluRkappe

Héchstdruckschlauche —;

Kupplungsmuffe mit

hlulst
Steuergriff/ - Verschluflstick

schalter

Tragegriff

Bolzen

Zylindergehéuse

PN - Abdeckbleche

Scherenmesser
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Technische Daten
- Schere

Nenndruck

Offnungsweite

100 mm
630 bar

Lange mit AnschluR-Héchstdruckschlduchen

Breite
Héhe
Gewicht

Max. Schneidleistung
bei Vollmaterial

- Hydraulikpumpe = Pumpe

Betriebsdruck
Hydraulikél
Tankvolumen
Nutzvolumen

- Antrieb der Hydr.  Motor
Pumpe

Hubraum
Leistung
Lange
Breite
Héhe
Gewicht

1024 mm
194 mm
89 mm
9,1 kg
16 mm (ST 52)

Radialkolbenpumpe 2-stufig
630 bar

Aero-Shell-Fluid 4

2,0 Itr.

1,2 Itr.

Viertakt Benzinmotor

76 m?

1,3 kw bei 4000 min.-1
355 mm

310 mm

337 mm

18 kg

Das hydraulische Schneidgerit S 90 besteht aus:

4.22

Einem Zylindergehéuse aus Leichtmetall mit innenliegendem Druckkolben, zwei
Messern aus hochvergltetem Werkzeugstahl. Die Messer kénnen nachgeschlif-
fen werden. Zwei Ersatzmessern, die nur paarweise ausgetauscht werden dur-
fen. Einem verstellbaren bzw. abnehmbaren Haltegriff, mit zwei am Steuergriff
montierten 0,50 cm langen Héchstdruckschiduchen mit je einer Kupplungsmuffe
mit VerschluRstlck bzw. Kupplungsstecker mit VerschluRRkappe.

Mit dem Steuergriff oder Steuerschalter wird das hydraulische Schneidgerat

geoffnet bzw. geschlossen.
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- Zubehoér STAN

zusatzliches Gerat

4.22

-—

Satz Ersatzmesser

1 Stuck Hydraulikél 1Ltr.

| Bei der erstmaligen Inbetriebnahme des hydraulischen
Schneidgerates ist zusatzliches Hydraulikél notwendig um
die Hydraulikschlauche zu fullen!

1 Stuck Bedienungsanleitung
10 Stuck Sicherungsringe
1 Stuck Seegeringzange

1 Stick selbstsichernde Mutter mit Feingewinde (nur uber
Hersteller zum Satz Ersatzmesser zu beziehen)

1 Stuck Zahnriemen (fur UHT Hydraulikpumpe)

Die Hydraulikpumpe besteht aus
-Verbrennungsmotor Viertakt-Benzinmotor mit Ein-/Ausschalter und Chokeeinstellung

-Radialpumpe

-Rohrrahmen
-Verteilerventil

fur Kaltstart.
Bei der alten Ausfuhrung des UHT Motors ist der Benzinhahn
vor Inbetriebnahme zu éffnen.

mit Druckbegrenzungsventil fest eingestelit auf 630 bar, Olbehal-
ter mit 2,0 ltr. Tankvolumen mit Siebeinsatz und Schraubdeckel
und MeRstab fur Hydraulikél bzw. Olstandsaugen, mit Handrad
far Druckumlauf mit 2 Anschlissen far 2 Héchstdruckschlauche.
1 Hochstdruckschlauch 5,00 m lang mit je einer Kupplungsmuffe
mit Verschlu3stick bzw. einem Kupplungsstecker mit VerschluRR-
kappe.

2 Héchstdruckschlduche 10,00 m lang mit je einer Kupplungs-
muffe mit Verschlu3stick bzw. einem Kupplungsstecker mit Ver-
schluR3kappe.

Die rote (Schere) und gelbe (Spreizer) Farbe der Schlduche soll
der besseren Unterscheidung der Zuleitungen zu Schneidgerat
und Spreizer, bei wechselseitigem oder gleichzeitigem Betrieb
dienen.

aus Stahlrohr mit Tragebugeln und Verstrebungen.

zum Anschlull von zwei Geraten zum wechselseitigen Betrieb,
Gewicht ca. 6,8 kg.

-49 - 1. Ergdnzungslieferung 06/98




Abb. 4.22.2

4.22

Wirkungsweise

Schneidgerat und Hydraulikpumpe arbeiten nach dem Prinzip der Kraftvervielfalti-
gung durch Verwendung eines Kraftkolbens mit geringem Querschnitt (hier: in der
Hydraulikpumpe) und einem Lastkolben mit grolem Querschnitt (hier: in der Sche-

re).

Sollten die Steckkupplungen nicht richtig eingerastet sein und ein Olrticklauf somit
nicht erfolgen, springt bei Geraten der Fa. Weber ein Druckbegrenzungsventil an
(es tritt Ol aus). Das Ventil ist im Steuergriff eingebaut. Zum Beheben des Fehlers
den Schalthebel am Verteilerventil in Null-Stellung bringen und Kupplungen richtig
zusammenstecken.

Handhabung

Zusammenstecken der Kupplungen (siehe Abb. 4.22.3)

Schutzkappe von Kupplungsstecker abziehen, Kupplungsmuffe am geréandelten
Hulsenmantel fassen und Schutzstopfen herausziehen. Kupplungsmuffe und
-stecker zusammenfihren und den Hulsenmantel mit leichtem Druck gegen den
Kupplungsstecker drucken, bis die Kugeln einrasten.

Schutzkappe und Schutzstopfen ebenfalls zusammenstecken.

Es ist darauf zu achten, dal} keine Schmutzpartikel (Sandkérner) in die Kupp-
lungen geraten!

Trennen der Kupplungen (siehe Abb. 4.22.3)

Den Kupplungsstecker am Sechskanthalter, die Kupplungsmuffe mit der ande-
ren Hand am Hulsenmantel fassen und diesen zurlckziehen. Durch das Tren-
nen treten zwangslaufig einige Tropfen Hydraulikél aus. Sofort Schutzkappen
aufsetzen.
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Abb. 4.22.3

Beachte
Hinweise zu den Hochstdruckschlauchen

Die Schlauchleitungen durfen keinen Zugkraften, z.B. durch gestreckte Verle-
gung zwischen zwei festen Punkten, ausgesetzt werden.

Starke Abwinklungen, Krimmungen oder spiralférmige Verwindungen vermei-
den. Kleinster Biegeradius der Hochstdruckschlduche ist 60 mm.

Auf keinen Fall durfen die Schiduche geknickt werden (das tragende Stahlgewe-
be wird beschadigt), damit keine Strémungswiderstande entstehen und kein
Druckstau auftritt. Auch beim Aufbewahren der Gerate mit den angeschlosse-
nen Schlauchen auf zwanglose Wicklung achten.

Die Hochstdruckschlauche durfen nicht Gberfahren werden.

Das Zusammenstecken oder Trennen der Kupplungsteile ist nur bei drucklosen
Héchstdruckschlauchen maglich. In den Schlduchen herrscht kein Druck, wenn
sich das Schaltventil in Null-Stellung befindet.

Die Schlauche sind nach GUV 67.13 alle 10 Jahre zu erneuern.

Druckentlastungsstecker (siehe Abb. 4.22.4)

Der Druckentlastungsstecker ist in der Regel am Hydraulik-Aggregat oder im Auf-
bewahrungskasten untergebracht.

Bei Temperaturanstieg ergeben sich Druckerhéhungen in abgekuppelten Schneid-
geraten, Spreizern und Héchstdruckschlduchen.

Um den erhéhten Druck abzubauen ist wie folgt zu verfahren.

Randelschraube des Druckentlastungssteckers nach links drehen, dann Druck-
entlastungsstecker in Kupplungsmuffe einsetzen. Randelschraube nach rechts
drehen bis einige Tropfen Ol entweichen und der Druck damit zurtickgeht.

Abb. 4.22.4

-
%%@
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Verteilerventil

Das Verteilerventil ist fur den Einsatz von 2 Geréaten im wechselseitigen Betrieb
vorgesehen. Es ist darauf zu achten, daR die Héchstdruckschlauche entsprechend
ihrer farblichen Kennung am Verteilerventil angeschlossen werden,

Rot fur Schneidgerat, Gelb fur Spreizer.

Es wird empfohlen das Verteilerventil auf ein Holzbrett zu stellen, um

eine Verschmutzung und dadurch resultierende Beschadigung der Kupplungen
zu vermeiden,
eventuell heraustropfendes Hydraulikél nicht ins Erdreich gelangen zu lassen.

Inbetriebnahme des Schneidgerates

1.

o

Hydraulikpumpe méglichst waagerecht an der Einsatzstelle aufstellen. Ein Nei-
gungswinkel von 30° darf nicht Uberschritten werden. Die Hydraulikpumpe dar
nicht auf die Seite gelegt werden, hierbei entleert sich der Hochdruckteil der
Hydr.-Pumpe und die Pumpe muf} anschlielend entluftet werden.

Null-Stellung des Steuerhebels am Weber Hydraulik-Aggregat bzw. am Vertei-
lerventil kontrollieren.

Héchstdruckschlauche ausrollen und vom Geréat zur Hydraulikpumpe an-
schlief3en.

Motor starten, bei einem Kaltstart den Chokehebel auf die geschlossene Posi-
tion stellen.

Schneidgerat aufnehmen.
Am Verteilerventil Schalthebel auf Schneidgerat (rotes Schlauchpaar) stellen.

Betatigen des Sicherheits-Druckschalters

Die Steuerung erfolgt Uber die im Steuergriff eingebaute Druckknopf-Sicher-
heitsschaltung. Beim Loslassen des Druckknopfes bleiben die Scherenmesser
sofort stehen. Der durch die Last aufgebaute Betriebsdruck bleibt bestehen.
Das Gerat kann in dieser Einstellung angehalten werden, ohne dal} es seine
Lage verandert.

Oder:
Durch Drehen am Handgriff 6ffnet bzw. schlief3t das hydraulische Schneidgerat.

Schalterstellungen mit Druckknopf
- keilférmiges Knopfende eindricken = Scherenmesser schlielen sich

- balliges Knopfende eindricken = Scherenmesser 6ffnen sich

- Druckschalter loslassen = Scherenmesser bleiben sofort stehen
Schalterstellungen mit Drehgriff

- Drehung nach links = Scherenmesser 6ffnen sich

- Drehung nach rechts = Scherenmesser schlief3en sich

- Drehgriff loslassen = Scherenmesser bleiben sofort stehen

Zum Wiederanfahren die entsprechende Druckknopfseite dricken.

Beim Ablegen bzw. in Bereitschaftstellung die Scherenmesser soweit 6ffnen,
daR die Messerspitze leicht Uberlappen.
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Beachte
Unfallgefahr

Mit der Schere durfen keine Lenks&ulen, hochfeste Stof3stangenhalterungen, StoR-
dampfer, Spurstangen, Scharniere und dhnliche Teile getrennt werden. Keine Teile
mit freien Enden durchtrennen, da die Gefahr besteht, durch wegfliegende Teile
Personen zu verletzten.

Keine unter Spannung (Zug/Druck) stehenden Materialien durchtrennen und keine
stromfuhrenden Kabel durchtrennen.

Die Scherenmesser dirfen beim Schneiden nicht mehr als 5 mm an den Spitzen
auseinanderklaffen, wird dieser Wert Gberschritten ist das Geréat neu anzusetzen.

Auswechseln der Schermesser

1. Schutzbleche abschrauben
Scherenmesser schliefien, bis Verbindungsbolzen zugéngig sind
Sicherungsringe entfernen und Bolzen herausdricken
Sicherungsplatte, Sechskantmutter und Zentralbolzen lésen
Messer herausnehmen
Messer und Bolzen einsprihen
Beim Anziehen der Sechskantmutter Drehmoment beachten.

N A WDN

Nachschleifen der Scherenmesser

Die Messer sind bis 2 mm nachschleifbar. Das Nachschleifen ist nur vom Hersteller
durchzufuhren.

Beim Nachschleifen beachten, daf} der Originalschnittwinkel und die Originalbreite
an der Schneidkante wieder hergestellt werden.

An der Innenseite des Messers darf nicht geschliffen werden.

Die Gerate und Zubehorteile sind vor Schmutz, Feuchtigkeit und Nasse zu schit-
zen.

Abkuppeln der Hochstdruckschlduche vom Schneidgerat

Zum Trennen und SchlieRen der Kupplungshalften muf} der Schalthebel am Ver-
teilerventil in Null-Stellung gebracht werden.

Der Schere kann dann abgekuppelt und ein anderes Gerat an den Héchstdruck-
schlduchen angeschlossen werden.

Beim spéateren Wiederankuppeln der Schere ist der Schalthebel am Verteilerventil
in die Null-Stellung zu bringen.

Das Lésen der Kupplungen ist nur bei drucklosen Schlauchen méglich = Schalt-
hebel am Verteilerventil in Null-Stellung.
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Wartung und Pflege

Nach jedem Gebrauch sind die eingesetzten Gerate zu reinigen auf Volizahligkeit
zu kontrollieren und gemaR GUV 67.13 Abschnitt 19 zu Uberprufen.

Nach jedem Einsatz ist der Olstand im Hydraulikélbehalter zu uberprifen. Nach
max. 3 Jahren ist ein Olwechsel vorzunehmen.

Nur die vom Hersteller empfohlenen Hydraulik-Ole verwenden.

Prafung

Einmal jahrlich ist die Uberprufung vom Sachkundigen der Geschéftsstelle durch-
zufthren.

Uber die Priifung ist ein Nachweis zu fiihren.

Alle 3 Jahre oder wenn Zweifel an der Sicherheit oder Zuverlassigkeit bestehen ist
eine Funktions- und Belastungsprufung gem. GUV 67.13 durchzufthren.

Olwechsel durchfihren

1.
2.
3.

© N O O s

Schaltventil in Null-Stellung bringen.
AblaRschraube am Olbehalterboden entfernen.

Olbehalter entleeren (Altdl umweltgerecht entsorgen), wenn notwendig Olbehal-
ter mit Sangajol ausspulen.

AblaRoffnung schlieRen und Dichtung erneuern.
Deckel des Oleinfullstutzens herausschrauben.
EntiGftungsschraube 6ffnen.

Ol einfullen und Olstand prufen.
Entlufterschraube und Oleinfllldeckel schliefen.

Entluften der Hochstdruckschlauche
Schlauchpaar rot zusammenkuppeln, (Kreislauf herstellen), Motorpumpe einstellen.
Schaltventil in Stellung rot ca. 20 sek. laufen lassen.
Kupplungen trennen und Funktionsprufung durchflihren.
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5 Mehrzweckwerkzeuge

Bei der Handhabung sowie bei der Wartung und Pflege der Mehrzweckwerkzeuge
gelten folgende allgemeine Hinweise:

Mehrzweckwerkzeuge nicht werfen

Griffstlicke nicht verlangern

Nicht auf Griffe, Schneiden oder Spitzen schlagen
Auf festen Sitz der Griffe, Stiele und Keile achten
Beschadigte Stiele auswechseln

Nur passende Stiele mit astfreier und in Stielrichtung verlaufender Maserung
verwenden

Holzstiele mit einem &lgetrénkten Lappen leicht eindlen, von Zeit zu Zeit
firnissen. Keine Farbanstriche oder Klarlacke verwenden

Werkzeuge nach Gebrauch reinigen
Metallteile mit saurefreiem Fett leicht einfetten
Gelenke und gleitende Teile leicht eindlen

Stumpfe Schneiden, Spitzen und Klauen nachscharfen bzw. ausschmieden
und hérten






5.1

VersNr.:

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

Beil mit Aufsteckwerkzeug in Tasche
4240 — 12 — 151 — 9966

5 Mehrzweckwerkzeuge
5.1 Das Bergungsbeil
Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung A, tragbar
7 2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung B, tragbar
Planungsnummer: zu1.: 4240 — 00306
zu2.: 4240 — 00316
VersArtBez.: zu 1.: Rettungsausstattung, tragbar
zu 2.: Rettungsausstattung, tragbar
VersNr.: zu .
zZu 2.
Einzelgerét

Das Bergungsbeil dient

bei Gebrauch der Schneide zum Spalten von Hélzern und Anspitzen von Pfahlen,
zum Durchschlagen von Blechen, Drahten und dinnen Moniereisen sowie zum

Schlagen von Léchern.

Bei festeingeschlagener Spitze zum Heranholen und Ziehen von Holzteilen, zum
Hebeln kleinerer Lasten als Haltegriff oder — mit Leine durch die Aussparung im Beil-
blatt gesichert — als Verankerungspunkt.

Bei aufgesetzer Kratze zum Wegraumen kleinbrockiger Trimmer.

Mit eingesetztem Schraubendreher zum Ein- oder Herausschrauben von Schlitz-

schrauben.

Bei eingesetzter Sdge zum Ausschneiden von Offnungen in Holz-, Kunststoff- und

Metallteilen.

Das Bergungsbeil mit aufgesetzter Raumkratze

und eingesetztem Schraubendreher

-3 -
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Abb. 2

Beilschneidi
‘de BajonettverschiuB

Beilblatt Schraubendreher

\

Aussparung

Spitze
/ Raumkratze fur Metall

§ / I" '

— einem Beiblatt mit Schneide und Aussparung

Das Bergungsbeil mit Darstellung
der Sageblattzahnung

Es besteht aus

— einer Spitze

— dem Stiel mit Kunststoff-Ummantelung und BajonettverschluB

— einer Raumkratze

— einem Stichsé&geblatt mit StoBzahnung, einseitig fiir Holz, gegenseitig fiir Metall
— dem Schraubendreher sowie

— einer Tragetasche

Handhabung:
(mit Schneide oder Spitze)

1. BajonettverschluB eindriicken, Schraubendreher herausziehen,

2. Beil am Stielende fassen, mit Schneide oder Spitze zuschlagen.
(mit RAumkratze)

Raumkratze auf die Spitze stecken und mit leichtem Schlag festkeilen.
(mit Schraubendreher)

1. BajonettverschluB eindriicken, Schraubendreher bis zum Anschlag in die Offnung
am Stielende einstecken, einrasten lassen und festen Sitz {iberpriifen,

2. Beil am Beilblatt und Stiel fassen,
3. Schraubendreher ansetzen und drehen.



5.1

(mit Sage)
1. BajonettverschluB eindriicken, Schraubendreher herausziehen,
. Sageblatt wie Schraubendreher einsetzen,
3. Steg mit den Fingern der Haltehand umfassen, Fiihrungshand auf den Griff legen,
4. Sage ansetzen und schneiden — Spitze vom Beil weist nach unten! —.

N

Beachte:

Kunststoff-Ummantelung des Stieles vor Beschadigungen, insbesondere vor Einwir-
kungen von Hitze, Sauren und Laugen schiitzen.

Wartung und Pflege
Spitze, Kratze und Schraubendreher bei Bedarf richten.
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5.2

5 Mehrzweckwerkzeuge
5.2  Die Spezial-Stichsage

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammenstellung C, tragbar
Planungsnummer: 4240 — 00326

VersAriBez.: Rettungsausstattung, tragbar

VersNr.: 4240 — 12 — 157 — 4022
Einzelgeré&t

Handelsname:

Planungsnummer:
VersArtBez.: Stichsdgen-Garnitur in Segeltuchtasche

VersNr.:

Die Spezial-Stichsége dient

zum Ségen von Holz und Metall, besonders in engen Rdumen und Zwangslagen sowie

zum Aufschneiden von Offnungen (z.B. Turen, Decken).
Tl Abb. 3

~
N N N Ségeblatt (versetzt)

_ .
7 // Handgriff
s .
e //
s -
o7 s -~
~ Ve T
s il I
/ e Klemm |
platte (offen) |
/ e [ \
[ I
s SN0 ?,
AN
(I ¥

e
’ "
N
~ ’
i

/
Feststellvorrichtung /7

Séageblatt tir Metall I's

Die Spezial-Stichsdge mit Sageblatt fiir Holz
und Metall mit den Griffstellungen
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Handhabung: 1. Klemmplatte 6ffnen,
2. Sageblatt in erforderlicher Arbeitsstellung einsetzen und festklemmen,
3. Handgriff ggf. einrichten und feststellen,
4. Sageblatt am Werkstlick ansetzen (ggf. in vorhandene oder vorher her-
zustellende Offnungen einfiinren) und mit maBigem Druck sagen.
Beachte:

— Sageblatter fest einklemmen
— Auf feste Einstellung des Handgriffes achten
— Flagelmuttern nur von Hand anziehen
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5 Mehrzweckwerkzeuge
5.3  Die Brechstange

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2

Planungsnummer: zui.. 4240 — 00206
zu?2.: 4240 — 00016

VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: zul.: 4240-12-179 — 2106
zu?2.: 4240 — 12 — 157 — 4020
Einzelgeréat
Handelsname: Brechstange
Planungsnummer:
VersArtBez.: Brechstange 1200 mm lang, 30 mm Rundstahl St 60, eine Seite
mit Spitze, andere Seite mit gebogener Schneide und Nagelklaue
VersNr.: 5120 — 12 — 120 — 3786

Die Brechstange dient

zum Hebeln von Lasten, zum Aufbrechen von Holzkonstruktionen, Mauerwerk,
StraBenpflaster, hartem und gefrorenem Boden, zum Ziehen von starken Nageln,
Bolzen und Bauklammern, zum Ldsen von Laschen sowie zum Herstellen von Léchern
im Erdreich.

Abb. 4
| Klaue Spitze
I \

L
| )
|
Die Brechstange

Handhabung
(Hebeln)

1. Brechstange mit Klaue oder Spitze an oder unter der Last ansetzen und

2. Hebelbewegung ausfiihren; ggf. gleitsichere und bruchfeste Unterlagen verwenden.
(Herstellen von Léchern im Erdreich)

1. Brechstange mit beiden Handen unterhalb der Klaue fassen;

2. Gratschstellung einnehmen,

3. Ausholen und mit Schwung senkrecht ins Erdreich stoBen; dabei Brechstange zur
Verhiitung von Handgelenkverstauchungen kurz, bevor die Spitze das Erdreich
beriihrt, loslassen,

4. Brechstange unter kreisforimigen Bewegungen wieder herausziehen und
5. Arbeitsvorgang je nach erforderlicher Lochtiefe wiederholen.

— 09 —
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Beachte:
— Nicht auf die Klaue oder Spitze schlagen
— Klaue nicht zum StoBen benutzen

—10 -
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5 Mehrzweckwerkzeuge
5.4  Der Vorschlaghammer

STAN-Begriff:

VersArtBez.:

VersNr.:

Planungsnummer:

Satz/Zusammenstellung

1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Werkzeugsatz fir Stahlbeton- und Steinbearbeitung

zul.: 4240 — 00206
zu2.: 5180 — 00066

zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.: Werkzeugausstattung fiir Stahlbeton- und Steinbearbeitung,
in Gerétekiste

zul.: 4240 —-12-179 — 2106
zu2.: 5180 —12 — 178 — 3920

VersArtBei.:

VersNr.:

Handelsname:

Planungsnummer:

Einzelgeréat

Vorschlaghammer

Hammer-, Hand-, Vorschlaghammer mit Stiel und Keil,
6 kg, 800 mm lang, A 6 S DIN 1042

Hammerkopf: 5120 — 12 — 126 — 3329
Stiel: 5120 — 12 — 120 — 6563

Der Vorschlaghammer dient

zum Einschlagen von Erdndgeln und Stahlpfahlen, unter Verwendung von Holz-
zwischenlagen auch zum Einschlagen von Holzpféhlen, zum Ausrichten von Kon-
struktionen, zum Zerschlagen von Mauerwerk und Beton sowie als Schlagwerkzeug
fur KaltschrotmeiBel, Spitzhacken und bei Schmiedearbeiten.

Handhabung:

Beachte:

1.

2.
3.

Abb. 5
Finne
AN
Keil -

Stiel

Fése Ba'hn

Der Vorschlaghammer

Mit Greifhand Stielende von oben, mit Gleithand vorderen Teil des Stieles
von unten fassen,

Hammer vor dem Kérper hochschwingen und

mit Schwung zuschlagen; dabei bleibt die Greifhand am Stielende, die
Gleithand wird zurlick zur Greifhand gefiihrt.

Keine Rundschlage ausfihren!
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5 Mehrzweckwerkzeuge
55 Das Klappmesser

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung A, tragbar
2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung B, tragbar
3. Bergungsausstattung, Zusammenstellung C, tragbar

Planungsnummer: zui.. 4240 — 00306
: zu2.: 4240 — 00316
zu 3.: 4240 — 00326

VersArtBez.: zu 1.: Rettungsausstattung, tragbar
zu 2.: Rettungsausstattung, tragbar
zu 3.: Rettungsausstattung, tragbar

VersNr.: zui.:
Zu?2.:
zu3.: 4240 — 12 — 157 — 4022

Einzelgerét
Handelsname: Klappmesser
Planungsnummer:
VersArtBez.: Klappmesser, 3teilig
VersNr.: 5110 — 12 — 120 — 3974

Das Klappmesser dient
zum Schneiden, SpleiBen, Schraubendrehen und zum Offnen von Flaschen und Dosen.

Abb. 6

Klinge ’
\ Dosen und

Gehause mit Flaschenétfner

Grifischalen geschlossen

Schraubendreher

" Dosenstiner
\/'

geﬁffnet Gehiuse mit Griffschalen

Schraubendreher
Klinge X

Das Klappmesser
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Beachte:

— Nur jeweils den Werkzeugteil aufklappen, der zum Arbeiten erforderlich ist.
Verletzungsgefahr!

— Messerklinge und Offner nicht quer zur Léngsachse beanspruchen
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5 Mehrzweckwerkzeuge
5.6 Der leichte EinreiBhaken

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2
Planungsnummer: 4240 — 00016
VersArtBez.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: 4240 — 12 — 157 — 4020

Einzelgerét
Handelsname: leichter EinreiBhaken

Planungsnummer:

VersArtBez.: Haken, EinreiBhaken leicht, mit zweiteiligem Stiel,
zusammenschraubbar, 2055 mm lang, DIN 14 851
VersNr.: 4210 — 12 — 156 — 5885

Der EinreiBhaken dient

zum EinreiBen, Heranziehen und UmstoBen von Trimmerteilen, zum Beseitigen von
Hindernissen, zum Bergen von Gegenstanden aus Gefahrenbereichen sowie zum
Staken beim Fortbewegen kleiner Wasserfahrzeuge und Behelfsiibersetzmittel.

Abb. 7
- Haken DIN 14851
Hiilse Nieten Holzstiel ! !
Spitze ——t ,_: l—: |
L Befestigungsbiigel : P J
< 3,00m i

Der leichte EinreiBhaken
Handhabung: 1. Ein oder mehrere Helfer fassen zum StoBen oder Ziehen den Stiel; dabei
gegenseitige Behinderung vermeiden.
2. Zur Verstarkung der Zugkraft und zum Sichern des Hakens kdnnen am
Befestigungsbiigel zuséatzlich Leinen angeschlagen werden.
Beachte:
— EinreiBhaken nicht zum Hebeln verwenden
— Beim EinreiBen nicht in Zugrichtung hinter dem Stiel stehen
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6 MeBzeuge
6.1 Der GliedermaBstab
Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Werkzeugsatz Holz- und Metallbearbeitung, GK 2
Planungsnummer: zu1.: 4240 — 00206
zu2.: 5180 — 00516
VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.:  Werkzeugausstattung fir Holz- und Metallbearbeitung,
in Geratekiste 2
VersNr.: zul.: 4240 - 12— 179 — 2106
zu2.: 5180 — 12 - 178 — 3918
Einzelgerét
Handelsname: GliedermaBstab, Zollstock
Planungsnummer:
VersArtBez.: MaBstab, Glieder-, Stahl, 10 Glieder, 2 m lang,
) mm- und in-Teilung
VersNr.: ' 5210 — 12 - 121 — 1137

Der GliedermaBstab dient

zum Messen kurzerer Strecken und als Hilfsmittel beim AnreiBen von Werkstlicken.

Abb. 1

Er besteht aus

Der GliedermaBstab

10 Leichtmetall-Gliedern mit beidseitiger mm-Teilung, Gelenken und Federn.

Beachte:

— GliedermaBstab nur gliedweise aufklappen

— Nicht Uber die Breitseite knicken

— Nicht Gber rauhe Flachen ziehen

— Nach Gebrauch gliedweise zusammenklappen
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Wartung und Pflege
GliedermaBstab nach Gebrauch reinigen; hierzu keine tzenden Reinigungsmittel verwenden.

Beschadigungen an der Gravierung vermeiden.
- Gesamten GliedermaBstab leicht eindlen.
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6 MeBzeuge
6.2 Das BandmaB

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Werkzeugsatz Holz- und Metallbearbeitung, GK 2
Planungsnummer: 5180 — 00516

VersArtBez.: Werkzeugausstattung fir Holz- und Metallbearbeitung,
in Geratekiste 2

VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3918
Einzelgerét

Handelsname: BandmaB

Planungsnummer:

VersArtBez.: Bandma#, nichtrostender Stahl, 1 mm kleinster Teilungswert,
20 m lang, K20 B 4 DIN 6303
VersNr.: 5210 — 12 — 120 — 4952

Das BandmaRB dient
zum Messen von geraden und gebogenen Strecken.

Abb. 2

DIN 6403 (Stahl)

Das BandmaB
Handhabung: 1. BandmaB an der Halte6se fassen oder durch Markierungsose festlegen
(ggf. Nagel einschlagen),

2. Stahlband auf erforderliche Lange ausziehen, am MeBpunkt anhalten und
Entfernung ablesen.

Zum Aufrollen des BandmaBes Klappkurbel aufklappen.

Beachte:
— BandmaB nicht Uiber scharfe Kanten fiihren
— BandmaB aus Leinenband nicht durch zu starkes Anziehen liberdehnen
— Nicht Gber den Boden schleifen
— Nicht verdrehen oder Schlaufen und Klinken bilden
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Wartung und Pflege

Zum Reinigen ist das Stahl-(Leinen-)band durch ein vorgehaltenes Tuch zu ziehen. Stark ver-
schmutzte Bénder mit handwarmem Seifenwasser abwaschen. Hierzu keine atzenden Reini-
gungsmittel verwenden.

Stahl- oder Leinenbénder diirfen nur in trockenem Zustand aufgerollt und in der Geratekiste
gelagert werden.
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6 MeBzeuge
6.3 Die Richtschnur

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Werkzeugsatz Holz- und Metallbearbeitung, GK 2
Planungsnummer: 5180 — 00516

VersArtBez.: Werkzeugausstattung fur Holz- und Metallbearbeitung,
in Geréatekiste 2

VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3918
Einzelgerét

Handelsname: Richtschnur

Planungsnummer:

VersArtBez.: Richtschnur mit Haspel, Handkurbelaufwicklung,
1,6 mm Schnurdurchmesser, 25 m lang
VersNr.: 5210 — 12 — 120 — 1068

Die Richtschnur dient

zum Ausrichten von Konstruktionsteilen, zum Herstellen von Winkeln, zum Schlagen
von Kreisbogen, mit entsprechenden Markierungen versehen als MeBleine, als Lot-
schnur und eingefarbt als Schlagschnur zum AnreiBen.

Abb. 3

Wickelbrett

Richtschnur

Abgebundenes Auge O\ )

Die Richtschnur

Handhabung: 1. Richtschnur abwickeln und festlegen,

2. zum Herstellen von Winkeln und zur Verwendung als MeBleine in erforder-
lichen Abstanden Markierungen anbringen,

3. bei Verwendung als Lotschnur unteres Ende mit Gewicht beschweren,
4. bei Verwendung als Schlagschnur mit Kreide, Trockenfarbe, Papierasche
0.a. einfarben.

Wartung und Pflege

Richtschnur nicht in nassem Zustand aufwickeln. Verschmutzte Schnur ausschlagen, dann
lagegerecht aufwickeln.
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6 MeBzeuge

6.4 Die Wasserwaage

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung
Werkzeugsatz Holz- und Metallbearbeitung, GK 2
5180 — 00516

Werkzeugausstattung fiir Holz- und Metallbearbeitung,
in Geratekiste 2

5180 — 12 — 178 — 3918

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Einzelgerét

Wasserwaage

Wasserwaage, horizontal und vertikal, Holz, mit einer Auflageflache,
500 x 30 mm Grundflache, 500 DIN 7292

5210 — 12 — 120 — 4695

Die Wasserwaage dient

zum lot- und waagerechten Ausrichten und Prufen von Konstruktionsteilen.

Holzkérper

Abb. 4

.Libelle fiir lotrechte
Messung

Libelle fur waagerechte
Messung

Markierungsstriche

Die Wasserwaage

Handhabung: 1. Wasserwaage an oder auf das auszurichtende Konstruktionsteil ansetzen,
2. Luftblase mittig zwischen den Markierungsstrichen einspielen lassen,

3. Wasserwaage zur Anzeigekontrolle in Langsrichtung um 180° schwenken
und an gleicher Stelle ansetzen.

Beachte:

— Auflageflachen der Wasserwaage sauber halten
— Wasserwaage nicht werfen

— Grobe Erschitterungen vermeiden

Wartung und Pflege

Wasserwaage nach Gebrauch saubern. HolzkOrper von Zeit zu Zeit firnissen. Die Wasser-
waage ist in trockenem Zustand flach oder lotrecht aufgehangt zu lagern.
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6 MefBzeuge
6.5 Der Zimmermanns-Stahlwinkel

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: 5180 — 00536
VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3919
Einzelgerét
Handelsname: Zimmermanns-Stahlwinkel

Planungsnummer:

VersArtBez.: Winkel, Zimmermann, Stahl, 600 x 200 mm Lange der Winkel-
schenkel
VersNr.: keine, da handelsiibliches MeBzeug!

Der Zimmermanns-Stahlwinkel dient
zum AnreiBen und Priifen von Strecken und rechten Winkeln.

Abb. 5

Zunge oder Blatt

Anschla )
oder Kogf Gewicht 0,6 kg

Der Zimmermanns-Stahlwinkel

Handhabung: 1. Kurzen Schenkel am Werkstlick anlegen und

(Priifen oder . . .
AnreiBen rechter 2. am langen Schenkel anreien bzw. mit dem langen Schenkel Winkel

Winkel) priifen.

Wartung und Pflege
Stahlwinkel rostfrei halten und leicht einfetten.
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6 MeBzeuge
6.6 Die Schmiege

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: 5180 — 00536
VersAriBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3919
Einzelgerét
Handelsname: Schmiege

Planungsnummer:

VersArtBez.: Stellwinkel, Kombinations-, Schmiege, 350 mm lang,
A 200 DIN 6453
VersNr.: 5210 — 12 — 121 — 8545

Die Schmiege dient
zum AnreiBBen und Prifen beliebiger Winkel.

Abb. 6

Schraube it Fliigeimutter

Die Schmiege

Handhabung: 1. Flligelmutter leicht losen,

2. schwenkbaren Schenkel auf gewlinschte Winkelstellung einstellen,
3. Fligelmutter von Hand anziehen,
4
5

. Schmiege anlegen und
. Winkel prifen oder anreiBen.
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Handhabung der Schmiege

Beachte:
Zum AnreiBen keine scharfkantigen Werkzeuge oder Gegenstdnde verwenden.

Wartung und Pflege
Schmiege nach Gebrauch saubern, Holzteile von Zeit zu Zeit firnissen.
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6 NieBzeuge
6.7  Der Fluchtstab

STAN-Begriff:

Planungsnummer: 4240 — 00016

Satz/Zusammenstellung

Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2

VersArtBez.:: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: 4240 — 12 — 157 — 4020

Einzelgerét
Handelsname: Fluchtstab

Planungsnummer:

VersAriBez.: Reisefluchtstab, Satz, 3kantig, &hnlich DIN 18 705-K-rot,
aus Kunststoff, 2000 mm Lange, Felder oben rot beginnend,
bestehend aus 2 x 3 Stlick mit Lederschlaufe zusammengebunden
VersNr.: 6675 — 12 — 172 — 5608
Der Fluchtstab dient

zum Einfluchten, zum Anzeigen von Richtungen, zum Abstecken von Strecken, zum
Markieren von Vermessungspunkten sowie als Langenmag.

Abb. 8

WleiB Fl[ol Stahlspitze
;:;] V4 3R

A

.

DIN 3005

Handhabung:

2,00m

Der Fluchtstab

1. Fluchtstab mit Daumen, Zeige- und Mittelfinger im oberen Drittel fassen,

2. lotrecht Uber Vermessungs- oder Fluchtpunkt auspendeln und durch die
Haltefinger gleiten lassen,

3. Fluchtstab anschlieBend fest ins Erdreich stoBen und lotrecht ausrichten.

Abb. 9

s -

A
L Handhabung des Fluchtstabes
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Beachte:

Nicht benutzte Fluchtstabe sind schrédg in den Boden zu stecken, damit sie mit einge-
setzten Fluchtstében nicht verwechselt werden.

Wartung und Pflege
Fluchtstédbe nach Gebrauch reinigen und zusammenbinden. Sie sind trocken aufzubewahren
und so zu lagern, daB sie nicht hohl liegen.

Schadhafte Farbmarkierungen ggf. ausbessern.
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6 MeBzeuge
6.8  Die Nivellierlatte

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2
Planungsnummer: 4240 — 00016
VersArtBez.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: 4240 — 12 — 157 — 4020

Einzelgeré&t
Handelsname: Nivellierlatte

Planungsnummer:

VersArtBez.: Nivellierlatte, 4 m lang, 4 e 52 DIN 187083, 2teilig mit einfacher
Felderteilung und aufrechten Ziffern
VersNr.: 6675 — 12 — 172 — 9885

Die Nivellierlatte dient

zur Langen- und Ho6henmessung sowie als Richtlatte. Bei Verwendung von Nivellier-
instrumenten dient sie als senkrecht aufstellbare MeBlatte zum Hohen- und Entfer-

nungsmessen.
Abb. 10
il o il
() Bl
o o
Metallbeschlage H:;\ndgriff

Lederriemen e Scharnier
Die Nivellierlatte

Beachte:

— Stets beide Lattenteile festhalten, um das Herausbrechen des Scharniers zu ver-
meiden

— Nivellierlatte erst am Arbeitsplatz aufklappen
— Latte in zusammengeklappten Zustand transportieren
— Nicht Gber rauhe Oberflache schleifen
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7 Verbindungsmittel
Leinen

Bei der Handhabung sowie bei der Wartung und Pflege von Hanfleinen (Bindeleinen,
Halteleinen und Halteseile) gelten folgende allgemeine Hinweise:

— Im Freien abgelegte Seile vor Nasse schutzen und zum Schutz gegen
Bodenfeuchtigkeit auf Unterlagen ablegen

— Seile nicht ruckartig belasten

— Seile nicht Uber scharfe Kanten fiihren. Kanten mit Seilschutz versehen
(Holzer, Matten, Sandsécke etc.)

— Seile nicht mit Olen, Fetten, Laugen, Sauren oder deren Dampfe in Beriihrung
bringen

— Seile nicht durch Seilkloben oder Seilrollen zwéangen, die fir kleinere Seil-
durchmesser ausgelegt sind '

— Seile vor starker Hitzeeinwirkung und unnétiger Sonnenbestrahlung
schutzen

— Seile beim Tragen nicht unaufgeschossen tber den Boden schleifen

Wartung und Pflege

— Neue Seile vor Ingebrauchnahme anschlagen und ausziehen (dadurch wird
eine Seilverdrillung aufgehoben)

— Nach jedem Gebrauch und vor dem Einlagern Seile saubern, trocknen und
aufschieBen

— Zum Séaubern Seile abwischen oder abbiirsten, stark verschmutzte Seile
mit einer Seifenlésung abwaschen und griindlich nachsptilen

.— Zum Trocknen Seile aufhdngen oder horizontal ausspannen, jedoch nicht
Uber eiserne Haken oder Uber Eisengestelle hangen (RostfraB8). Das
Trocknen von Seilen in praller Sonne oder an offenem Feuer ist verboten!
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— Nur aufgeschossene Seile diirfen transportiert, abgelegt oder eingelagert
werden
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Missen Seile wahrend eines Einsatzes ausnahmsweise zerschnitten
werden, so sind die Schnittstellen unverziiglich mit Bindegarn abzubinden.
Im Notfall kann die Schnittstelle voriibergehend mit einem Achterknoten
gesichert oder mit Isolierband bzw. Textilband abgebunden werden

Seile stets in trockenen, gut beltftbaren und frostfreien Raumen lagern.
Lagertemperatur + 5° bis + 15° C. Lagerrdume von tierischen und pflanz-
lichen Schadlingen freihalten. Fenster oder Oberlichter gegen einfallende
Sonnenstrahlen abdecken (verdunkeln oder (iberstreichen)

RegelmaBige Priifung: »
Seile nach jedem Gebrauch auf erkennbare Méngel oder Schaden iiberpriifen
(Sichtpriifung).

Jéahrliche Priifung:
Seile sind auf Abnutzungserscheinungen, Fleckebildung, Miirbstellen, zerris-
sene Garne und Formverénderungen (Verringerung des Seildurchmessers) zu
untersuchen.

Aussonderung:

Seile sind auszusondern, wenn

zahlreiche Garne oder eine Litze gerissen sind,
Querschnittsverformungen auftreten oder sich Auflockerungen zeigen,
Faulnissch&den oder Stockflecke sichtbar sind,

beim probeweisen Aufdrehen des Seiles Fasermehl herausfillt oder
SpleiBe locker sind.

Drahtseile

Bei der Handhabung sowie bei der Wartung und Pflege von Drahtseilen gelten folgende
allgemeine Hinweise:

Nur einwandfreie Drahtseile verwenden
Drahtseile schonend behandeln
Drahtseile nur mit Hilfe von Schékeln verbinden, nicht knoten!

Gerissene Drahtseile diirfen nur bei Einsétzen im Katastrophen- oder V-Fall
mit Hilfe von Drahtseilklemmen repariert werden. Die Nennzugkraft solcher
Drahtseile ist um 20% herabzusetzen! Eine Probebelastung ist durchzu-
fihren

Drahtseile nicht Uiberbelasten
Ruckartiges Belasten der Drahtseile vermeiden

Aufhangeglieder (Ringe, Seilésen etc.) missen im Lasthaken frei beweglich
sein

Lasthaken nicht auf der Spitze belasten

Leichte Seilknicke und Seilschldge nicht unter Last ausziehen. Seile sorg-
faltig zurticklegen und mit.Gefiihl geradeziehen

Beim Arbeiten mit Drahtseilen Lederschutzhandschuhe tragen
Nicht unter schwebenden Lasten verweilen!

Bei unter Zug stehenden Drahtseilen ist der Aufenthalt in der Gefahrenzone
(vgl. Abb. 2), die durch den Sicherheitsradius festgelegt wird, verboten
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Sicherheitsradius bei unter Zug stehenden Drahtseilen

— Zulassige Belastungen der in der STAN-Bergungszug enthaltenen An-

schlagseile sind der nachstehenden Tabelle zu entnehmen

pin3oss | Einzel- Doppelstrang mit....
....gleichen Neigungswinkeln ..ungleichen Neigungswinkeln

Drant-| @ | © O renObis4sT Zbar #5° bis 60° o

seil | 450 45° 60° [e) 60°, -7

: | | ‘\//O 0\\ -~ /O ~ ~ ' g r\\ a
@ ! | Ve N - -~ S - \
1 1 7 X -,
Ol 'Co| 0 | C )

mm |kN| t kN t kN t kN t

13 13 |1,3 19 1,9 13 1,3 13 1,3

16 20 |20 29 29 20 2,0 20 2,0

18 26 ({26 37 3,7 26 2,6 : 26 26

Die zuldssigen Belastungen wurden entsprechend der DIN 3088, Ausgabe Mai 1976, jedoch mit einer Nennfestigkeit der
Drihte von R, = 1770 N/mm? (= 180 kg/mm?) errechnet.

Zulissige Belastung von Drahtseilen bei unterschiedlichen Neigungswinkeln

Bei mehrstrangigen Drahtseil-Gehangen diirfen nur zwei Strange als tragend
angenommen werden. Das gilt nicht, wenn sichergestellt ist, daB die zu-
lassige Belastung der einzelnen Strange nicht liberschritten wird.

Neigungswinkel von mehr als 60° sind verboten!

Anschlagseile nicht (iber scharfe Kanten ziehen oder spannen. Scharfe
Kanten sind solche, deren Kantenradius kleiner als der 2fache Seildurch-
messer ist. Gff. Seil- oder Kantenschutz verwenden

Bei mehr als 90°-Umschlingungen muB der kleinste Biegeradius mindestens
dem 5fachen Seildurchmesser entsprechen

Anschlagseile, die mehrmals um eine Last geschlungen werden, missen
Schlag neben Schlag dicht nebeneinander liegen

Das Biegen von Anschlagseilen in der unmittelbaren Néhe der PreBklemmen
(bei reparierten Drahtseilen in der unmittelbaren N&he der Drahtseilklem-
men) ist verboten!

Seilverbindungen dirfen nicht an Kanten anliegen oder direkt im Lasthaken
angeordnet werden

Anschlagseile sind gegen Herausspringen aus den Lasthaken zu sichern

In Seiltrieben (Greifzug, Kfz-Seilwinden) diirfen nur die vom Hersteller vor-
geschriebenen Zugseile verwendet werden

-3 -



— Die Verwendung von Greifzugseilen oder Windenseilen als Anschlagseil ist
verboten!

~ — Greifzugseil und Windenseil diirfen nur iiber die entsprechenden Seilrollen
umgelenkt werden. Bei Verwendung von Fremdrollen muB der Rollendurch-
messer mindestens dem 18fachen Seildurchmesser entsprechen
(DIN 15020, Blatt 1)

Wartung und Pflege

Drahtseile sind nach jedem Gebrauch zu sdubern, auf der gesamten Lznge auf Schaden
zu Uberprifen und in trockenem Zustand mit séurefreiem Fett diinn einzufetten. Rost-
stellen sind zu entfernen.

Gebrochene Einzeldréhte (Fleischhaken) sind dicht am Seil anzukneifen.

Aussondern von Drahtseilen
Drahtseile sind auszusondern, wenn
— eine Litze gebrochen ist,

— das Seil um mehr als 30% seines Seildurchmessers durch Quetschungen
abgeplattet oder scharfkantig eingedriickt ist,

— besonders starker VerschleiB vorliegt, d.h., der Seildurchmesser um 10%
oder mehr kleiner geworden ist,

— durch Strukturdnderung der Seildurchmesser um 15% oder mehr kleiner
geworden ist,

— scharfe Knicke, Klanken (Kinken) oder groBe Aufdoldungen vorhanden sind,

Abb. 3

entdrilltes Drahtseil
(Aufdoldung)

RiB einer Litze ‘ Knickstelle (Kink) im
(Litzenbruch) ! Drahtseil

] i
gebrochene Litzendrihte : | W
(Fleischhaken) _ Stauchung (Quetschung)

Beispiele fiir Drahtseilschiiden



— PreBklemmen oder Spleie beschadigt sind,

— starke Korrosionsmarken (Rostnarben) vorhanden sind,

— die Anzahl der sichtbaren Drahtbriche die Werte der folgenden Tabelle
erreicht oder Uberschreitet:

Anzahl sichtbarer Drahtbriiche

Seilart bei Ablegereife auf einer Lange von

6d 30d
Greifzugseil 6 13
(150 Einzeldrahte)
Seil der Schéfer-Vorbau- 5 10
seilwinde (114 Einzeldrahte)
Seil 13 mm und 15 mm @ der
Rotzler-Hydrowinde 5000 H 6 11
(132 Einzeldrahte)

Ablegereife fiir in Triebwerke eingebaute
Drahtseile (Werte gemaB DIN 15020, Blatt 2)
Anzahl sichtbarer Drahtbriiche
Seilart bei Ablegereife auf einer Lange von
3d 6d 30d
Litzenseil 4 6 16
Ablegereife fiir lose Drahtseile (z.B. Anschlagseile)
nach DIN 3088
Ketten

Bei der Handhabung sowie bei der Wartung und Pflege von Anschlagketten gelten
folgende allgemeine Hinweise:

— Wird die zu bewegende oder zu haltende Last auf zwei oder mehrere Ketten
verteilt, so dndert sich die maximale Gesamtlast in Abhangigkeit von den
Kettenneigungswinkeln zueinander

— Bei Temperaturen tber 200° C verringert sich die Tragféhigkeit wie folgt:

Temperaturen °C

— 40 bis 200

tiber 200 bis 300

tiber 300 bis 400

Tragféhigkeit %

100

90

75

Solche Ketten sind der Zentralwerkstatt zur Uberpriifung zuzufiihren

— Neigungswinkel von Uber 60° sind verboten! Bei mehr als zweistrangigen
Anschlagketten dirfen nur 2 Strénge als tragend angenommen werden. Dies
gilt nicht, wenn sichergestellt ist, daB die héchstzuléssige Belastung der
einzelnen Strange nicht iberschritten wird

— Nur einwandfreie Ketten verwenden
— Ketten schonend behandeln; nicht werfen!

— Bei Verwendung von Fremdketten auf Priifstempel achten. Falls dieser nicht
vorhanden ist, Belastbarkeit nach.der Faustformel F = d? - 90 ermitteln
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— Ketten nicht Uberbelasten. Die Glieder Uberbelasteter Ketten strecken sich
und klemmen. Sie sind von der Zentralwerkstatt oder vom Hersteller zu {iber-
prufen '

— Ruckartiges Belasten von Ketten vermeiden
— Ketten nicht verdrehen oder verschrianken
— Ketten nicht knoten

— Bei Temperaturen unter 0° C diirfen Ketten aus handelsiiblichem Kettenstahl
(z.B. frihere STAN-Ausstattung mit einstrangigen Hakenketten 16 kN,
3,00 m und 5,00 m lang) nicht voll belastet werden. Diese Regelung trifft fiir
die neue Kettenausstattung (ab 1977) nicht zu

— Lasthaken nicht in Kettenglieder einhéngen, sondern umi die Kette haken

— Aufhéngeglieder (Ringe, Haken) miissen beim Einhdngen in Lasthaken frei
beweglich sein

— Lasthaken nicht auf die Spitze belasten
— Beim Heben scharfkantiger Lasten Kettenschutz anbringen

— Bei mehrmals um eine Last gelegter Kette missen die einzelnen Lagen
(Schlage) dicht nebeneinander liegen

— Ketten gegen Herausspringen aus Lasthaken sichern

— Nicht unter schwebenden Lasten und im Gefahrenbereich von unter Span-
nung stehenden Ketten aufhalten! (Siehe auch Abb. 2)

Wartung und Pflege

Ketten nach Gebrauch reinigen, einer Sichtpriifung unterziehen und ggf. diinn einfetten.
Die Sichtpriifung erstreckt sich auf die Feststellung von duBeren Fehlern, Verformun-
gen, RiBbildungen und Abnutzungen.

Jéhrliche Priifung:
Anschlagketten sind einmal jahrlich von einem Sachkundigen auf RiBfreiheit zu
prifen.
Die Prifung ist durch eine Probebelastung mit dem 1,5fachen Wert der Trag-
fahigkeit vorzunehmen.
AnschlieBend ist die Kette auf &uBere Fehler, Verformungen, Anrisse und Abnut-
zungserscheinungen zu untersuchen. Jedes einzelne Kettenglied ist zu priifen.

Fehlerhafte Kettenglieder sind zu erneuern; die Kette ist anschlieBend einer erneuten
Probebelastung zu unterziehen. '

Aussonderung:

Ketten, deren gemittelte Glieddicke um mehr als 10% der Nenndicke abgenom-
men hat und die eine Ladngung von mehr als 5% (auch bei einzelnen Ketten-
gliedern) erfahren haben, sind auszusondern, ggf. vom Hersteller ausbessern
zu lassen.

Auch Anrisse oder die Tragfahigkeit beeintrachtigende Korrosionsspuren
(-narben) kénnen zur Aussonderung der Kette fiihren.

Das Ergebnis der Priifungen ist in einem Priifbuch festzuhalten (Gerétewart I1).
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7 Verbindungsmittel
71 Die Bindeleine

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2
3. Bergungsausstattung, Zusammenstellung A, tragbar
4. Bergungsausstattung, Zusammenstellung B, tragbar

5. Bergungsausstattung, Zusammenstellung C, tragbar

Planungsnummer: zu1.: 4240 — 00206
zu 2.: 4240 — 00016
zu 3.: 4240 — 00306
zu 4.: 4240 — 00316
zu 5.: 4240 — 00326

VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 3.: Rettungsausstattung, tragbar
zu 4.. Rettungsausstattung, tragbar
zu 5.: Rettungsausstattung, tragbar

VersNr.: zul1.: 4240 -12 —179 — 2106
zu 2.: 4240 — 12 — 157 — 4020
zu 3.:
zu 4.

zu5.: 4240 — 12 — 157 — 4022

Einzelgeréat
Handelsname: Bindeleine
Planungsnummer:
VersArtBéz.: - Seil, Faser-, einstréngig, besttickt, Bindeleine
* 7,5mlang, 10 mm &, mit Aug- und Zopfende B 10 DIN 83 325-7-5M
VersNr.: 4020 — 12 — 181 — 5885

Die Bindeleine dient

zum Verbinden von leichten Konstruktionsteilen, zum Anschlagen und zum Ziehen von
Lasten, ferner als Signalleine beim Eindringen in Schadenstellen, als Handlauf bei
Stegen und als Absperrleine.

Gewicht: 0,5 kg

X
Die Bindeleine

-7 -
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Sie besteht aus

Beachte:

einem vierlitzigen Langhanfseil
einem eingespleiBten Auge und
einem abgebundenen oder mit Metallhiilse versehenen Zopfende

Bindeleinen nicht als Lastseil zur Rettung von Menschen einsetzen
Tragféhigkeit der Bindeleine von 75 kg nicht (iberschreiten

Naf gewordene Naturfaser-Bindeleinen sind sorgféltig aufzuhdngen und an der Luft
zu trocknen. AnschlieBend ist eine Belastungsprobe mit dem 1,5fachen Wert der
Tragfahigkeit durchzufiihren
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7 Verbindungsmittel
7.2  Die Halteleine

STAN-Begriff:

Planungsnummer:

VersAriBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung

1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2
3. Bergungsausstattung, Zusammenstellung C, tragbar

zu 1.: 4240 — 00206
zu 2.: 4240 — 00016
zu 3.: 4240 — 00326

zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 3.: Rettungsausstattung, tragbar

zul.: 4240 -12— 179 — 2106
zu2.: 4240 — 12 — 157 — 4020
zu 3.: 4240 — 12 — 157 — 4022

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Einzelgerét

Halteleine

Seil, Faser-, gedreht, Halteleine, 20 m lang, 14 mm @&, mit 2 Zopf-

enden, B 14 DIN 83325 — 20 M
4020 — 12 — 181 — 0686

Die Halteleine dient

als Rettungsleine zum Anseilen und Sichern von Personen, als Arbeitsleine zum
Ablassen und Hochziehen sowie zum Anschlagen und Ziehen von Lasten; ferner zum
Verbinden von Konstruktionsteilen, als Verankerungs- und Absperrseil sowie als Hand-
lauf beim Stegebau.

Abb. 5

-
b —A s,
=

/

g

&

Gewicht: 2,15 kg

Die Halteleine
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Sie besteht aus

Beachte:

einem vierlitzigen Langhanfseil mit
zwei abgebundenen Zopfenden

Halteleinen als Rettungsleinen dirfen nicht zum Anschlagen von Lasten verwendet
werden

Halteleinen aus Naturfasern, die als Rettungsleinen verwendet werden, sind nach
Ablauf von maximal 8 Jahren fiir diesen Zweck nicht mehr zugelassen

Rettungsleinen, die als Arbeitsleinen weiter verwendet werden kénnen, sind in der
gesamten Lange rot einzufarben

NaB gewordene Halteleinen diirfen als Rettungsleinen nicht mehr verwendet
werden. Werden sie als Arbeitsleine eingesetzt, so sind sie einer Belastungsprobe
mit dem 1,5fachen Wert ihrer Tragféhigkeit zu unterziehen. Die Tragfahigkeit der
Halteleine betréagt 150 kg
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7 Verbindungsmittel
7.3  Das Halteseil

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2
Planungsnummer: 4240 — 00016

VersArtBez.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: 4240 — 12 — 157 — 4020

Einzelgeréat
Handelsname: Halteseil

Planungsnummer:

VersArtBez.: Halteseil, 25 m lang, 24 mm @, mit 2 Zopfenden,
B24 DIN83325 -25M
VersNr.: 4020 — 12 — 181 — 0688

Das Halteseil dient
zum Anschlagen und Ziehen von Lasten sowie als Verankerungs- und Absperrseil.

Abb. 6

\\\k)‘/// Gewicht: 8,3 kg
=GO zul. Beanspruchung: 10 kN

Das Halteseil

Es besteht aus
— einem vierlitzigen Langhanfseil mit
— zwei abgebundenen Zopfenden
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7 Verbindungsmittel
7.4 Die Anschilagseile 2,50 m und 5,00 m lang

Satz/Zusammenstellung

Handelsname:
Planungsnummer:
VersAriBez.:

VersNr.:

STAN-Begriff: Hebe- und Zuggerat 15 kN
Planungsnummer: 5120 — 21200
VersArtBez.:
VersNr.:

Einzelgeré&t

Anschlagseile

Anschlagseil mit Gleithaken, 18 mm @,
2,50 m lang und 5,00 m lang

Seil 2,50 m lang: 4010 — 12 — 171 — 4822
Seil 5,00 m lang: 4010 — 12 — 171 — 4823

Das Anschlagseil dient

als Anschlagmittel beim Bewegen von Lasten, zur Herstellung von Verankerungen oder
als Verbindungsmittel.

Abb.7
780 —.I
;_,..\\\\\\ Drahtseil ,343 x 180 DIN 3066 verzivkt ' 0 Seildse l i\\\\ﬂ_f_
7 . *\\\\\\ﬁJ h\\\ ~ 100
M =N I \\ J/__L
W Bohrune Smm @ —1 PreShiil N\
wng mm Gleithaken repase
N 25m (50m) >
Anschlagseil 2,50 m und 5,00 m mit Seil6se und Gleithaken
Technische Daten
Lange: 2500 mm 5000 mm
Drahtseildurchmesser: 18 mm 18 mm
zul. Beanspruchung: 25 kN 25kN
Gewicht: 6,5 kg 8,8 kg

Es besteht aus

— einem Rundlitzenseil 6 x 37 Standard DIN 3066
— zwei mit PreBhiilsen starr verbundene Seildésen sowie

— einem beweglichen Gleithaken mit Bohrung

— 13 —
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Anwendung der Anschlagseile
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7 Verbindungsmittel
7.5 Das Drahtseil 20,00 m lang

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Hebe- und Zuggerat 15 kN
Planungsnummer: 5120 — 21200
VersArtBez.:
VersNr.:

Einzelgerét
Handelsname: Drahtseil
Planungsnummef:
VersArtBez.: 4010 — 12 — 171 — 4824

Das Drahtseil dient
als Anschlagmittel beim Bewegen von Lasten, zur Herstellung von Verankerungen und

als Verbindungsmittel.
Abb. 9
735 —»|
Lasthaken mit Sicherung Drantstil B> 180 DIN306€, VZ,Z/:’ Kt 789
h / " Prephiilse
\ ’ i
i

Ubergangs-
gle
4Hettenglieder 9x27 DIV 5687 -8

[ 20,0 : -

ovaler Rin
9 Kausche C 78 DIN 6899-thZy

Drahtseil 20,00 m mit ovalem Ring und Lasthaken

Technische Daten:

Lénge: 20000 mm
Drahtseildurchmesser: 18 mm
zul. Beanspruchung: 25 kN
Gewicht: 26,5 kg

Es besteht aus
— einem Rundlitzenseil 6 x 37 Standard DIN 3066
— zwei mit PreBhilsen starr verbundenen und mit Kauschen versehenen Seilésen
— zwei ovalen Ringen
— vier Kettengliedern mit Ubergangslied sowie
— einem Lasthaken mit Sicherung

— 15 —
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7 Verbindungsmittel
7.6  Das Greifzugseil mit Seilspitze und Seilhaken 15 kN

Satz/Zusammenstellung

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

STAN-Begriff: Hebe- und Zuggerat 15 kN
Planungsnummer: 5120 — 21200
VersArtBez.:
VersNr.:

Einzelgerét

Greifzugseil 15 kN

Greifzugseil 50 m, 11,5 mm @&, mit Spitze, angekauschtem Haken
und Trommelhaspel

4010 — 12 — 171 — 3455

Das Greifzugseil dient

in Verbindung mit dem Greifzug zum Heben, Ablassen und Ziehen von Lasten, zum
Sichern, Verspannen und Niederlegen von Bauteilen sowie als Tragseil fiir Seilbahn
oder Hangesteg.

Abb. 10
Prefhsilse
\\\\m
Seilspitze
pezial- 6r¢/fzuc] Serl
Sailhckar (Lasthaken) rmf roter ﬁfbmarkmruﬂg
[ 5001 >
Greifzugseil mit Seilspitze und Seilhaken
Technische Daten:
Lange: 20,00 m bzw. 50,00 m
Drahtseildurchmesser: 11,5 mm
zul. Beanspruchung: 15 kN
Gewicht: 30,0 kg

Es besteht aus

Kennzeichnung: durchgehend rote Farbmarkierung

— einem Spezial-Greifzugseil mit durchgehend roter Farbmarkierung
— einer angearbeiteten Seilspitze sowie
— einem Seilhaken (Lasthaken) mit Bohrung

Beachte:

— Das Greifzugseil darf nur als Zug- oder Tragseil in Verbindung mit dem Greifzug
verwendet werden

seilklemmen

Das Verlangern anderer Seile mit Hilfe des Greifzugseiles in Verbindung mit Draht-

ist verboten!
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7 Verbindungsmittel
7.7 Die Windenseile der Vor- und Anbauseilwinde GKW

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: LKW 5t glw geschlossen, GKW
Planungsnummer: 2320 — 00190

VersArtBez.: Lastkraftwagen, Koffer-, Dreifachfahrerhaus und Kofferaufbau,
GKW 72

VersNr.: 2320 - 12 — 197 — 7171
Einzelgeréat

Handelsname: Kfz-Seilwinde

Planungsnummer:

VersArtBez.: Angaben entfallen, da Windenseile fester
© Bestandteil der GKW-Ausstattung sind!
VersNr.:

Das Windenseil dient

in Verbindung mit der Vorbauseilwinde bzw. der Anbauseilwinde des GKW (Geréte-
kraftwagen) zum Heben, Ablassen, Ziehen oder Sichern einer Last. Es kann ferner zum
EinreiBen von Gebé&udeteilen sowie zum Selbstbergen des Fahrzeuges verwendet
werden.

Abb. 11

=)

k4 @
Osaenhaker Schiike/
25 wn G

FreBhiilse
Abwsche

Windenseil der Vorbauseilwinde GKW
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Anschileg fiir
Gegerrhalter

Dmh/.sq’/ 6+22
PreBhiilse werrington

Windenseil der Hydrowinde GKW 72
(Anbauseilwinde)

Technische Daten:

Vorbauseilwinde Anbauseilwinde
Lange 60,00 m 60,00 m
Drahtseildurchmesser: 12 mm 13 mm bei einfach
wirkender Winde
15 mm bei doppelt
wirkender Winde
zul. Beanspruchung: 25kN 50 kN
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7 Verbindungsmittel
7.8 Die Drahtseilklemmen DIN 1142

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Hebe- und Zuggerét 15 kN
Planungsnummer: 5120 — 21200
VersArtBez.:
VersNr.:

Einzelgerét
Handelsname: Drahtseilklemme

Planungsnummer:

VersAriBez.: Drahtseilklemme flr Seil 11-13 mm @, 13 DIN 1142 und Drahtseil-
klemme fiir Seil 17-19 mm @, 19 DIN 1142
VersNr.: Klemme 11/13 mm @: 4030 — 12 — 162 — 6099

Klemme 17/19 mm @: 4030 — 12 — 174 — 1049

Die Drahtseilklemme dient

zum Herstellen einer Seildse mit oder ohne Kausche sowie von Drahtseilverbindungen
oder Drahtseilverlangerungen.

Abb. 13

et L .
Klamm bh‘"g¢ ; el frr Kernzeickhriung

Klemmbacka

Burnd/mutter

Drahtseilklemmen nach DIN 1142

Die Anzahl der bendtigten Drahtseilklemmen sowie die zu verwendende GroBe der Drahtseil-
klemme sind den nachstehenden Tabellen zu entnehmen.

Seil-Nenndurchmesser Anzahl der Drahtseilklemmen
8..19mm 4
22 ..26mm 5
30 ..40mm 6

Anzahl der Drahtseilklemmen
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Seildurchmesser in mm Drahtseilklemme

8 S 8 DIN 1142
9..10 S 10DIN 1142
11..13 S13DIN 1142
14..16 S16DIN 1142
17..19 S 19DIN 1142
20..22 S22DIN1142
23..26 S26DIN1142
27..30 S30DIN1142
31..34 S34DIN1142
35..40 S40DIN 1142

Groflen der Drahtseilklemmen
Beachte:

— Klemmbdgel und Klemmbacke sind mit der Hersteller-Nummer gekennzeichnet.
Auf der Klemmbacke ist auBerdem auf der Unterseite die KenngréBe der Drahtseil-
klemme angegeben

Handhabung: 1. Anzahl und Absténde der Drahtseilklemmen entsprechend dem Draht-
seildurchmesser ermitteln,
2. Seilende zur Ose formen; bei Verwendung einer Kausche das Seil der
Kauschenform anpassen.

Beachte:
Das freie (kurze) Seilende muB wenigstens einer Lénge von 4 x t entsprechen.

Abb. 14
t = Drahtseilklemmenbreite

Lange des kurzen
Drahtseilendes
wenigstens 4 xt

N
. R N \y
S LR R M IR NN
Q§§

Drahtseil um die
Kausche biegen

1292

Erste Drahtseil-
klemme dicht an

Abstande der
Drahtseilklemmen

2t

AN

R
AN
I

O ARVAY

Abstidnde der Drahtseilklemmen
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Handhabung: 3. Erste Drahtseilklemme dicht an der Kausche ansetzen. Hierbei Klemm-
biigel auf das freie Ende, Klemmbacke auf das abgehende Seilende
schieben.

4. Bundmuttern aufschrauben und von Hand festdrehen,
5. weitere Klemmen im erforderlichen Abstand anbringen und
6. Bundmuttern mit Schraubenschliissel gleichmaBig fest anziehen.

Beachte:
— Nur vorgeschriebene Drahtseilklemmen nach DIN 1142 verwenden

— Auf festen Sitz der Drahtseilklemmen achten, ggf. nach der ersten Belastung nach-
ziehen

— Beim Verlangern von Drahtseilen im geraden Strang (vgl. Abb. 15 (2)) sind wie bei
der Anfertigung einer Seildse die Klemmbiigel auf das abgehende Seilende aufzu-
schieben

— Eswerden so viel Drahtseilklemmen benétigt, wie zur Anfertigung von zwei Seil6sen
des betreffenden Drahtseiles notwendig sind

— Mit Drahtseilklemmen hergestellte Seildsen und Seilverbindungen dirfen nur mit
80% der zulassigen Beanspruchung der betreffenden Drahtseile belastet werden

Abb. 15

I Auge mit Kausche und
3 Seilklemmen

Verbinden zweier Drahtselle :
durch Kauschen :

R ESSS T AR
SESSRAR Y

Verbinden zweier Drahtseile

Beispiele fiir die Anordnung von Drahtseilklemmen

Wartung und Pflege
Gewinde der Klemmbiigel bei Bedarf sdubern und leicht einfetten.



7.8

— 24 —



7 Verbindungsmittel
7.9 Die Schakel DIN 82101

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Hebe- und Zuggerat 15 kN
Planungsnummer: 5120 — 21200
VersArtBez.:
VersNr.:
Einzelgerét
Handelsname: Schékel
Planungsnummer:
VersArtBez.: Schéakel 31,5 kN und 50 kN, verzinkt
VersNr.: Schékel 31,5 kN: 4030 — 12 — 124 — 5818

Schéakel 50 kN: 4030 — 12 — 124 — 5820

Der Schiakel dient

zum Verbinden oder Verlangern von Anschlag-, Zug- oder Tragmitteln sowie zum
Befestigen derselben (Drahtseile und Ketten) an Hebezeugen oder Verankerungen.

Beachte:

Abb. 16

Der Schakel

Biige/
F10IN82107

Schékel, die der DIN 82101 entsprechen, sind am Buigel mit der NenngréBe (vgl. nach-
stehende Tabelle) und der Herstellerkennzeichnung versehen.

Nenn- zulassige Gewinde Gewicht
groge Belastung FormA
Form A kN t b, |b; {dy |d; | d; ds ds [ hy | h, ~kg

2 20 2,0}130(68 |19 |21 (44 M 22 22|67 | 99 1,00

3 30 | 3,0/38(86 |24 |26 |54 M 27 27 (83,5{123 1,80

4 40 | 4,0 | 42|96 |27 (29 |60 M 30 30|91 135 2,40

5 50 | 5,0 | 47 |107| 30 {33 |72 M 36 36 {111 |162 3,90

Abmessungen und Bezeichnungen fiir Schikel nach DIN 82101, Form A
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Beachte:
Zulassige Belastung der Schékel nicht tiberschreiten.

Abb. 17
' < !
> )~ » w - - »
1 e !

I

&ﬁ !

Beispiele fiir den Einsatz von Schikeln

_14__

Wartung und Pflege

Gewinde der Schakelbolzen sauber halten. Beschadigte oder Uberbeanspruchte Schikel
aussondern.
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7.10 Die AnschluBB

7 Verbindungsmittel

ketten (DIN 5687)

STAN-Begriff:
Planungsnummer:

VersArtBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung

1. Hebe- und Zuggerat 15 kN
2. LKW 5t glw geschlossen, GKW

zul.: 5120 — 21200
zu 2.: 2320 — 00190

zui.:
zu 2.: Lastkraftwagen, Koffer-, Dreifachfahrerhaus und Koffer-
aufbau, GKW 72

zu 1.
zu2.: 2320 - 12 —-197 — 7171

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Einzelgeré&t

Anschlagketten

Anschlag-Rundstahlkette 2,5 m und 5,0 m lang, Giiteklasse 8, 25 kN,
Nenndicke 9 mm, an den Enden ovale Ringe 135 x 75 mm, Anschlag-
Rundstahlkette 3,0 m lang, Giiteklasse 8, 50 kN, Nenndicke 13 mm,
mit 2 birnenférmigen Ringen und Lasthaken

Anschlagkette 2,5m: 4010 — 12 — 171 — 4825
Anschlagkette 5,0 m: 4010 — 12 — 171 — 4826
Anschlagkette 3,0 m: 4010 — 12 — 171 — 4654

Die Anschlagkette die

nt

zum Anschlagen von Lasten an Zugvorrichtungen oder Hebezeugen, zum Anschlagen
von Zugvorrichtungen, Hebezeugen oder Seilkloben an Verankerungspunkten sowie

zum Verlédngern

oder Verbinden von Zugvorrichtungen.

Ketten setzen sich aus einzelnen Kettengliedern zusammen. Diese werden in der Regel
aus Rundstahl geschmiedet und an den Nahtstellen geschweiBt. Ketten werden aus
Stahl von unterschiedlicher Giite (Guteklasse) hergestelit.

Abb. 18

S

ds

—{

Kettenglied (DIN 5687) der Giiteklasse 8
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Technische Daten:

‘Anschlagkette 25 kN Anschlagkette 50 kN
Lénge: 2500 mm 5000 mm 3000 mm
zul. Beanspruchung: 25 kN 25kN 50 kN
Gewicht: 6,7 kg 12,2 kg 15,0 kg
Abb. 19
ovaler Ring ovaler Ring 735 —,

Rund/stah/- 8 0
katta 9x27 DIV 5687-8

Ubergangsglied

Ubergarngsglied

fe 25m (50m)

Anschlagkette 25 kN mit zwei ovalen Ringen 2,50 m und 5,00 m lang

Abb. 20

Lasthaken mit Sicherung birnenformiger Rig

Ubergangsglied
|+ Ubergargs glied
I

blrnenformiger
Ring

22¢

]

4 Hettenglieder .Y bl kett
73x39 DIV 5687-8 © 73x39 D//Ltjﬂédésgg-/se “

< 3,0mr
] '’
Anschlagkette 50 kN mit birnenférmigen Ringen und Lasthaken

Abb. 21

[ \\\Yi
Beispiele fiir die Anwendung von Anschiagketten M 3 (’
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7 Verbindungsmittel
7.11 Das Anschlagstiick

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Hebe- und Zuggerat 15 kN
Planungsnummer: 5120 — 21200
VersArtBez.:
VersNr.:
Einzelgerét
Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.: Anschlagstiick 50 kN, 550 mm lang

VersNr.:

Das Anschlagstiick dient

zum Anschlagen von Verbindungsmitteln an Fahrzeugkupplungen, zum Verbinden der
Anschlagmittel untereinander sowie in Verbindung mit dem Spitzeisen mit Kopf (vgl.

Kap. 7.12) als Verankerung auf dem Erdboden.

Abb. 22
Nutzlastangabe

)

80mm f—
= 5000kg

—=60mm [+—

3894

Stege
Das Anschlagstiick

Technische Daten:

Lange: 550 mm
Breite, vorn: 116 mm
Breite, hinten: 96 mm
Durchmesser: 18 mm
zul. Beanspruchung: 50 kN
Gewicht: 4,2 kg

Es besteht aus

— einem gebogenen und an den Enden verschweiBten Rundstahl aus hochfestem,
vergltetem Kettensonderstahl der Gite DIN 5687-Grad mit feuerverzinkter Ober-

flache sowie
— drei Stegen aus gleichem Material mit der Nutzlastangabe ,,5000 kg**
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Beachte:

— Eine Belastung des Anschlagstiickes muB stets in seiner Langsrichtung erfolgen.
Das gilt auch, wenn mehr als ein Lastseil angeschlagen werden muB. Eine Belastung
in Querrichtung (Verlauf der Stege) ist verboten!

— Eingehdngte Haken von Hebezeugen sind mittels Drahtbund zu sichern

— Die Hochstbelastung des Anschlagstiickes von 50 kN darf nicht {iberschritten
werden

— Beim Einh&ngen des Anschlagstiickes in die Abschleppkupplung eines Fahrzeuges
ist der Kupplungs-Steckbolzen mit dem Sicherungssplint zu sichern

— Anschlagstlicke nicht werfen

Anschlag-

Radkeil
Klappkloben 5,0Mp (50kN)

Anhangerkupplung

Anschlagstiick

S o O N

s =
\ =
Seee LN S T SN

Schakel
Beispiele fiir die Anwendung des Anschlagstiickes

Wartung und Pflege

Anschlagstiick nach Gebrauch sdubern. SchweiBstellen auf eventuelle Risse prufen.
Anschlagstlick in trockenem Zustand im Fahrzeug verlasten.

SchweiBarbeiten am Anschlagstiick sind nach DIN 1912 auszufiihren.
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7 Verbindungsmittel
7.12 Das Spitzeisen mit Kopf

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung

1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2

zu 1.: 4240 — 00206
zu 2.: 4240 — 00016

zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar

zu1.: 4240 - 12 - 179 — 2106
zu2.: 4240 — 12 — 157 — 4020

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:
VersNr.:

Einzelgerét

Spitzeisen 1000 mm lang, mit Kopf
5110 — 12 — 170 — 3872

Das Spitzeisen dient

als MeiBel fur die Herstellung von Mauer- und Deckendurchbriichen sowie zum Zer-
kleinern von Trummerteilen; es kann als Brechstange und — in Verbindung mit dem
Anschlagstiick (vgl. Kap. 7.11) — als Erdnagel zur Herstellung eines Erdankers ver-

wendet werden.
Abb. 24
Spitze Kopf
|
Schaft
Spitzeisen mit Kopf
Technische Daten

Lange: 1000 mm
Kopfdurchmesser: 60 mm
Schaftdurchmesser: 30 mm
Gewicht: 5,8 kg
Zugkraft bei mittelschwerem,
gewachsenem Boden: ca. 5kN (0,51)

Beachte:

— Zugkrafte missen stets unmittelbar tiber dem Erdboden am Schaft des Spitzeisens

angreifen

— Beim Herstellen von Mauer- oder Deckendurchbriichen sowie beim Zerkleinern von
Trimmerteilen Schutzbrille tragen
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Pflege und Wartung
Spitzeisen nach Gebrauch reinigen. Gratbildungen am Kopf entfernen, Spitze ggf.
nachschleifen.
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7 Verbindungsmittel
7.13 Die Bauklammern (DIN 7961)

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Bauklammern und Draht, GK 8
Planungsnummer: 5680 — 00076

VersArtBez.: Verbrauchs- u. VerschleiBteile, Bauklammern u. Draht, GK 8
VersNr.: 5680 — 12 — 183 — 1951

Einzelgerét
Handelsname: Bauklammer

Planungsnummer:

VersArtBez.: Bauklammer, rund, 300 mm lang, 16 mm @&, A DIN 7961
und Bauklammer, rechteckig, 300 mm lang, 30 x 8 mm,
mit 2 Léchern 5 mm @, C DIN 7961

VersNr.: Bauklammer, rund: 5315 — 12 — 120 — 6956
Bauklammer, flach: 5315 — 12 — 183 — 8545

Die Bauklammer dient

zum Verbinden und Sichern von Holzteilen, zum Sichern von Seilen, Drahtseilen und
Ketten sowie als behelfsméaBige Tritte und Griffe.

Abb. 25

Runde Bauklammer (Form A)
} = 300

‘_L
\T a"
AN

Gewicht 0,85 kg

0 Rechteckige Bauklammer (Form C) N

= - =300 ~5 I ‘— 30 j
@
q h Y
7
Die Bauklammern der Form C erhalten
2Bohrungenvon 5mm ¢ 12
(fir Nagelsicherung) L 4_
. 12 —|
Gewicht 0,66 kg

Die Bauklammern
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Beachte:
— Bauklammern nur auf Zug beanspruchen

— Bauklammern durch wechselseitige Schldge gleichmasig eintreiben
— Beim LOsen Hebel (z.B. Brechstange) wechselseitig ansetzen

Pflege und Wartung

Bauklammern nach Gebrauch auf Risse priifen, ggf. aussondern. Verbogene Bauklammern
richten, Spitzen ggf. ausschmieden. Gesamte Bauklammer leicht einfetten.

—34 —
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7 Verbindungsmittel
| 7.14 Die Drahtnagel (DIN 1151)

STAN-Begriff:

Planungsnummer:

VersArtBez.:
VersNr.:

Satz/Zusammenstellung
Drahtnagel, GK 10

5315 - 00116

Nagelsortiment, in Geratekiste 10
5315 — 12 — 178 — 3884

Handelsname:

Planungsnummer:

VersArtBez.:
VersNr.:

Einzelgerét

Drahtstifte, verzinkt

Nagel, runder Drahtstift, mit geriffeltem Senkkopf, verzinkt

Négel 3,1 x 65 mm: 5315 — 12 — 173 — 1829
Nagel 3,1 x 80 mm: 5315 — 12 — 135 — 0140
Néagel 3,8 x 100 mm: 5315 — 12 — 120 — 6209
Négel 4,6 x 130 mm: 5315 — 12 — 126 — 8751
Né&gel 5,5 x 160 mm: 5315 — 12 — 120 — 6988
Nagel 7,0 x 210 mm: 5315 — 12 — 173 — 1830

Die Drahtnagel dienen

zum Verbinden von Holzteilen, als Aufhdngevorrichtung sowie zum Anrei3en.

Abb. 26
GroBe Masse des Pakets Négel je Paket
(1710 mm x mm) (kg) (Sttick)
31x 65 5 1300
31x 80 5 1000
38 x 100 5 550
46 x 130 5 310
55 x 160 5 180
70x 210 5 80
[ 2 ‘ 5 i 8 9 4o ™" 72 73 14 45 16 7 8 » 20 b1
L] I
p———————
D ——— >
P ———
o —————————————
%>

Die Drahtnégel
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7 Verbindungsmittel
7.15 Die Gewindestangen (DIN 976)

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Gewindestangen und Muttern, GK 9
Planungsnummer: 5306 — 00106 »
VersArtBez.: Gewindestangen- und Mutternsatz, in Geratekiste 9

VersNr.: 5306 — 12 — 178 — 5422
Einzelgerét
Handelsname: Gewindestangen und Muttern

Planungsnummer:

VersArtBez.: Stange, durchgehendes Gewinde, Gewindebolzen,
M 12, M 16 und M 20, 600 mm lang
VersNr.: Gewindestange M 12: 5306 — 12 — 179 — 6128

Gewindestange M 16: 5306 — 12 — 179 — 6129
Gewindestange M 20: 5306 — 12 — 179 — 6130

Die Gewindestangen dienen

zum Herstellen von Bauschrauben bis 500 mm Lange, mit denen Holz- und Metallteile,
z.B. bei Jochen, Treibladen, Abstiitzungen, Zwei- und Dreibdcke, verbunden werden.

Abb. 27 l

Unterlegscheibe

Sechskantmutter

Gewindestange mit Zubehér

Zubehor:
— Sechskantmuttern, Stahl, verzinkt, DIN 555, M 12, M 16 und M 20

— Unterlegscheiben, Vierkant mit Loch, DIN 436, 14 mm, 18 mm und 22 mm Loch-
durchmesser

— verstellbarer Schraubenschliissel, Einmaulschliissel, DIN 3117,
Schliisselweite 34 mm
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. Gewindestange auf erforderliche Lange abségen, Grat entfernen,
. Untelegscheibe aufschieben,

Handhabung:

1
2
3. Mutter aufschrauben,

4. Gewindestange durch vorgefertigte Bohrung stecken,
5. weitere Unterlegscheibe aufschieben,

6

. zweite Mutter aufschrauben und festziehen, ggf. diese durch Kontermutter
sichern.

Wartung und Pflege
Gewindestangen rostfrei halten, leicht mit sdurefreiem Fett einfetten.
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Satz / Zusammenstellung

STAN-Begriff: Seile, Ketten, Anschlagmittel | und ||
THW-Sachnummer: 4020 T 22006
4020 T 23004

Die Ratschen Zurrgurte dienen zum
- Sichern von Ladegut auf Transportfahrzeugen

- Anschlagen, Sichern von Bretter, Bohlen u.a. Hilfskonstruktionen gegen ver-
rutschen

- Verbinden von Hélzern

' ACHTUNG ! Es ist darauf zu achten, daR das Holz in seiner Oberflache
oder das Kreuzen der Zurrgurtbéander nicht zu einer Beschéadigung des Gurt-
bandes fuhren kann.

Beim Kreuzen der Zurrgurte ist zu beachten, daR das Band in seiner vollen
Auflage Ubereinander liegt.

Abb. 7.16.1

———

Technische Daten DIN 600 60
- Belastbarkeit 500 kg

- Lange 50m

- Breite 25 mm

- Starke 1,2 mm

Beachte - Spanngurte nicht ruckartig belasten.

Spanngurte nicht Uber scharfe Kanten fihren. Kantenschutz
benutzen.

Spanngurte vor groRer Hitzeeinwirkung schitzen.

Vorsicht beim Lésen der Verzurrung, Ratschengurte I6sen
sich ruckartig.

-39- 1.Ergénzungslieferung 06/98
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RegelmaéBige Priifung

Nach jedem Gebrauch sind die Spanngurte auf erkennbare
Schéden zu untersuchen.

Jéhrliche Priifung

Die Spanngurte sind vom Sachkundigen auf Abnutzungser-
scheinungen, Formveranderungen und Murbestellen zu unter-
suchen.

Aussonderung
Die Spanngurte sind auszusondern, wenn
- zahlreiche Fasern gerissen sind,

- bleibende Quetschungen und Formveranderungen erkennbar
sind.

Beim Einsatz von Ratschen als Spannelement sollten am Ende des Spannvorganges
mindestens 1 1/2 Windungen auf der Ratschenwelle sein, um einen Klemmeffekt zu
erzielen. Bei weniger Windungen besteht die Gefahr, daR sich der Zurrgurt I6st.

Es durfen héchstens 3 Windungen auf der Ratsche sein, weil sonst der Sperrschie-
ber der Ratsche aus der Halterung gehoben wird und sich der Zurrgurt somit |6sen
kann.

- 40 - 1.Erganzungslieferung 06/9¢
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8 Leitern

8.1 Die Steckleitern (DIN 14 711)

STAN-Begriff:

Satz/Zusammenstellung

Leiter, Steckleiter

Planungsnummer: 4210 — 70752
VersArtBez.: Leiter, Feuerwehr, verlangerbar, Steckleiter
VersNr.: 4210 — 12 — 175 — 5663
Einzelgerét
Handelsname: Steckleiterteil
Planungsnummer:
VersArtBez.: Leiter, Feuerwehr, einteilig. Leiter aus Leichtmetall, DIN 14 711 LM
VersNr.: 4210 — 12 — 176 — 5705

Die Steckleiter dient

zum Ersteigen von Objekten, zum Absteigen in Tiefen und zum Uberbriicken von
Hindernissen, Graben, Spalten oder schmalen Gewassern (vgl. KatS-Dv 280);

ferner zum Ablassen von Personen, zum Herstellen von Behelfstragen fur den Trans-
port Verletzter (vgl. KatS-Dv 260) sowie zum Bau von Gerlsten, Mastkrdnen und von

Bockleitern.

Sprpssenbelag

¥ Q\Gummifuﬁ

)
0
X
d L | | Auf3enkasten-
E E}j T‘f) —~ beschlag -
e b
= i
\‘é —>i 74—
n=————n i
_l_ Steckleiterteil B
e o hier: aus Leichtmetall
/__ 372 _7 "&3 Gewicht: 10,0 kg
n=——n _f i
EJ E . i/lnnenkasten-
| I:1 - beschlag
Sk:h'r:\appschloﬂ
mit Federsperr-
H = @/ bolzen
3897 J 7 L__L lL—Gummifup

Abb. 1

Steckleiterteil B
hier: aus Holz

27
Spitzenbeschlag —_

Bandstahlabdeckung&é

Sprosse 20 x 40 mm —1

27
—ife—

Spannbolzen /;ﬁ

AuBlenkastenbeschlag

Spannbolzen 6 mm

~—

Holm 37 x 75 mm—__ |

Spannbolzen 6 mm

NefH372

~~—

Innenkastenbeschlag
~~
SchnappschloB mit
Federsperrbolzen

Spannbolzen

FuBbeschlag

o
s

02 —-44- 273-’!

-

2 8

580 1

37

e 430 —-uL—zaa;

2700

Gewicht: ca. 12,5 kg

|
:

|
|

—{ 75—

0. e

D
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Die Steckleitern (Holz- oder Leichtmetallausfiihrung) sind wie folgt auf den Fahrzeugen ver-
lastet: :

MKW (Mannschaftskraftwagen) je 2 Steckleiterteile B
GKW (Geratekraftwagen) je 4 Steckleiterteile B

Belastbarkeit der Steckleitern

Grundsatzlich dirfen Steckleitern nur durch eine Person belastet werden. Das Zusammen-
stecken von mehr als vier Steckleiterteilen ist verboten.

Auf das Unterstlitzen von Steckleiter darf verzichtet werden

bei Verwendung von und Belastung durch
vier Leiterteilen unter normalem Anstellwinkel .

von 68...75 Grad eine Person
Scr)?: (la_gvtert%eg rt;réter normalem Anstellwinkel zwei Personen
zwei Leiterteilen unter flachem Anstellwinkel .

von40...68 Grad eine Person

zwei Leiterteilen unter horizontaler Benutzung

mit aufgelegter Bohle zwei Personen

Handhabung:
— Zusammenstecken der Steckleiterteile:

1. Steckleiterteile hintereinander ablegen (Abschragungen der Leiterspitzen zeigen
nach oben und in die gleiche Richtung, vgl. Abb. 2)

2. beide Helfer erfassen ihre Leiter an der 2. und 4. Sprosse jeweils vom Leiterfu
gezahlt,

3. fihren die Leiterenden in die Kastenbeschlige ein,

4. schieben auf Kommando die Leiterteile ruckartig ineinander, bis beide Federsperr-
bolzen horbar einrasten und

5. Uberprifen die Verriegelung durch Zugprobe.

Zusammenstecken einer Steckleiter
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— Zusammenstecken in beengten Raumen:

1. Helfer 1 und 2 fiihren ein Steckleiterteil senkrecht am Objekt hoch [Abb. 3 (1) und
3 (2)] und halten es mit ausgestreckten Armen an den Schnappschléssern fest,

2. Helfer 3 fiihrt ein weiteres Steckleiterteil in die Kastenbeschldge der oberen Leiter
ein, bis die Federsperrbolzen horbar einrasten [Abb. 3 (2) und 3 (3)].

Abb. 3

P BT O S P T T

Zusammenstecken der Steckleiterteile
in beengten Rdumen

In gleicher Weise ist beim Zusammenstecken von Leitern aus drei oder vier Steckleiterteilen zu
verfahren.
— Auseinandernehmen der Steckleiterteile:

1. Federsperrbolzen herausziehen und um 90° Grad drehen,

2. Steckleiterteile auseinanderziehen und

3. Federsperrbolzen in Ausgangsstellung zuriickdrehen.

Beachte:
— Steckleiterteile nicht werfen
— Steckleiterteile nicht gewaltsam ineinanderstecken oder auseinanderschlagen
— Zulassige Belastbarkeit in keinem Fall Giberschreiten

— Steckleiterteile zur Lagerung senkrecht oder waagerecht aufhdngen oder waage-
recht lagern
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Abb. 4
—
— -
+————— 2 2700—>
=x4600 >
< = 6500
= 8400 >
Steckleiterteil Holz
[ S -
=T =
+——— 2700 |
4650
< 660c
< E550, >

Steckleiterteil Leichtmetall
Langen zusammengesteckter Steckleiterteile

Wartung und Pflege : ‘
Steckleiterteile sind nach jedem Gebrauch sorgfiltig zu reinigen. Lackschéaden an Holzteilen
und Metallbeschlédgen sind auszubessern, die Schnappschldsser (Federsperrbolzen) zu 6len.
AuBerdem ist die Leiter einer gewissenhaften Sichtpriifung zu unterziehen.
Sichtpriifung:

Hierbei sind zu kontrollieren:

— eventuelle RiB- und Splitterbildungen an den Holzteilen

— das unveréndert feste Geflige der gesamten Steckleiter und der Sprossenbe-
festigung

der feste Sitz der Kastenbeschldge und Spannbolzen

der einwandfreie Federdruck und die Leichtgéngigkeit der Schnappschlsser
(Federsperrbolzen)

— die unverdnderte Form samtlicher Bauteile der Holz- oder Leichtmetallsteckleiter-
teile

Jéhrliche Priifung:
Jedes Steckleiterteil ist einmal jahrlich wie folgt zu priifen:

1. Zwei Steckleiterteile zusammenstecken und waagerecht auf zwei Bocken ablegen
(vgl. Abb. 4),

2. die Leitermitte mit einem Gewicht von 160 kg belasten,

3. oberhalb der Leiter MeBschnur (iber die Holmenden ziehen und durch ent-
sprechende Gewichte spannen,

4. Steckleiter umdrehen und Priifung wiederholen.
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Steckleiterteile sind betriebssicher, wenn

— bei der Belastungsprobe von Holz-Steckleiterteilen die Durchbiegung nicht gréBer
als 75 mm, bei Leichtmetall-Steckleiterteilen nicht gréBer als 60 mm ist und

— nach der Belastungsprobe weder Schiden noch bleibende Formveranderungen
feststellbar sind

Das Priifergebnis ist aktenkundig zu machen.

Aussonderung:

Steckleiterteile sind auszusondern, wenn

— bleibende Formveranderungen auftreten oder

— Holme, Sprossen und Beschlagteile sich gelockert haben bzw. beschadigt sind
Beschadigte Steckleiterteile sind der Zentralwerkstatt zur Instandsetzung zuzuleiten.

160kg
260mm 260mm
“— —
.| B> >
A>’A<\7 NN/ SV NTY NS/ NS/ NN/ N N/, 4 g
g
< 15 »le 15 >

Jéhrliche Priifung der Steckleiterteile
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9 Hebezeuge
9.1 Der Oldruckheber 20 kN

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammenstellung B, tragbar
Planungsnummer: 4240 — 00316
VersArtBez.: Rettungsausstattung, tragbar
VersNr.:
Einzelgerat
Handelsname: Oldruckheber

Planungsnummer:
VersAriBez.: Heber, hydraulisch, handbetatigt

VersNr.: keine; Gerét wird nicht mehr beschafft!

Der Oldruckheber dient

zum Heben und Bewegen von Lasten sowie zum Verschieben und Ausrichten von Bau-
und Trimmerteilen.

Abb. 1

Teleskopkolben mit Kopf ﬁ
\

EntiGftungsventil und
Oleintillschraube

Pumpenhebel

Tragegriff \\
Anzatzstutzen zum
Riicklautventil
Gehéuse ‘ \@my

zum Aufstecken auf | zum Einstecken
das Riicklaufventil | in den Pumpenhebe!

Be——

a Hebelrohr

Der Oldruckheber mit Hebelrohr
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Technische Daten:

Grundplatte, Durchmesser: 125 mm
Héhe, Lastkolben eingefahren: 165 mm
Hohe, Lastkolben ausgefahren: 325 mm
Hubhohe: 160 mm
Gewicht einschlieBlich Hebelrohr: 5,0 kg
Druckkraft: 20 kN
Inhalt Olbehélter: 0,31

Er besteht aus

— dem Gehé&use mit Pumpenhebel, Pumpenkolben mit Zylinder, Tragegriff, Last-
kolben als Teleskopkolben mit Kopf, Entliftungsventil mit Oleinfiillschraube und
Ansatzstutzen zum Ricklaufventil

Im Geh&use: Riicklaufventil, Druckbegrenzungsventi!, Druckventi!, Ansaugventil,
Zylinder der Lastkolben und Olbehalter

— dem Hebelrohr mit Aufsteckvorrichtung
Teleskopkolben mit Kopf
\

Abb. 2

Pumpenhebel

NN\
e,

Entlaftungsventil

Pumpenkolben

VLTI I IITITIIIIIIIIIIIIN

A R R T T T S Y

N

EinlaBventil

Rucklaufventil  AuslaBventil

Schnitt durch den Oldruckheber
. . hier: ohne Druckbegrenzungsventil
Arbeitsweise:
Durch Anheben des Pumpenkolbens wird Ol aus dem Olbehélter des Hebers ange-

saugt. Beim Niederdrucken des Pumpenkolbens driickt dieser mit seinem kleineren
Querschnitt das Ol mit gleichem Druck auf die gréBere Fliche des Lastkolbens,

welcher dadurch ausgefahren wird.
Abb. 3 !

325mrrer

168 mm

-



9.1

Handhabung:
— Inbetriebnahme:

—

. Ricklaufventil durch Linksdrehen 6ffnen [vgl. Abb. 4 (1)],

2. zur Entliftung des Pumpenkolbens Pumpenhebel mehrmals
durchpumpen [vgl. Abb. 4 (1)],

3. Rucklaufventil durch Rechtsdrehen schlieBen [vgl. Abb. 4 (2)].
— Heben: 1. Oldruckheber an der Last ansetzen, dabei die Mindesthéhe von
17 cm unter dem Ansatzpunkt beachten [vgl. Abb. 4 (3)],
2. Hebelrohr einstecken und Pumpenhebel betétigen [vgl. Abb. 4
3.

Abb. 4

3.
v Inbetriebnahme Elra‘ﬁ!‘}'?:?
N 1.Riicklaufventil Rucklaufventil
durch Linksdreh schlieBen

ung offnen

EinbauhGche
mind.
17cm

Pumpenhebel mit
Hebelrohr betatigen

Last anheben

1
Lastkolben
nieder-

Riicklaufventil
mit Hebelrohr
offnen

T ;
uftungsventil
betdtigen

Last ablassen AuBerbetriebnahme

Handhabung des Oldruckhebers
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— Ablassen: Ruicklaufventil mit Hebelrohr 6ffnen [vgl. Abb. 4 (4)].

— AuBerbetriebnahme: 1. Lastkolben vollsténdig einfahren [niederdriicken, vgl. Abb. 4 (5)]
und

2. Entliftungsventil betétigen [vgl. Abb. 4 (5)].

Beachte:
— Hebelrohr nicht verldngern
— Oldruckheber in Kraftrichtung rechtwinklig zur Last ansetzen
— Grundplatte des Oldruckhebers muB mit der gesamten Flache aufsitzen

— Bei horizontalem Einsatz Oldruckheber so ansetzen, daB der Pumpenhebel mit dem
Hebelrohr stets nach oben weist

— Zwischen Last und Kopf des Teleskopkolbens rutsch- und druckfeste Unterlage
anbringen

Wartung und Pflege
Oldruckheber nach Gebrauch reinigen und leicht einélen. Teleskopkolben mit saurefreiem

Fett leicht einfetten. Bei Bedarf nur Hydraulikél bis zu 1 cm unter der Einflll6ffnung nach-
falien.
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9 Hebezeuge
9.2  Der Oldruckheber 65 kN
Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammenstellung B, tragbar
Planungsnummer: 4240 — 00316
VersArtBez.: Rettungsausstattung, tragbar
VersNr.:
Einzelgeréat
Handelsname: Oldruckheber

Planungsnummer:
VerrsArtBez.: Heber, hydraulisch, handbetétigt
VersNr.: 5120 — 12 — 171 — 4656

Der Oldruckheber dient

zum Heben und Bewegen von Lasten sowie zum Verschieben und Ausrichten von Bau-

und Trimmerteilen. Kolbenkappe

Teleskopkolben
Abb. 5

Fullanweisung fiir
Hydraulikol

Oleinfillffnung mit
Verschlu3schraube

Fliigelschraube

~ Betatigungs-
schwinge

: Pumpenkolben
3900

Geh3duse

Bedienungs- A
anleitung fiir Priifplakette
Hebenu.Ablassen des Herstellers &

Vierkant Rundstahl Kunststoffgriff

3901

Sicherungsnut
e 540 mm

Der Oldruckheber 65 kN mit Handhebel

-y

— 5 —
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Technische Daten:

Lénge: : 175 mm
Breite: 70 mm
Hohe, Lastkolben eingefahren: 135 mm
Hohe, Lastkolben ausgefahren: 216 mm
Hubhohe: 81 mm
Gewicht einschlieBlich Handhebel: 4,21 kg
Druckkraft: 65 kN
Inhalt Olbehélter: 0,251

Er besteht aus
— Gehause

mit Betatigungsschwinge, Teleskopkolben mit beweglicher Kolbenkappe, dem
in der Betétigungsschwinge angeordneten Absenkventil, einem Sicherheits-
ventil und der Hydraulikél-Einfill6ffnung mit VerschluBschraube und Dichtring,

— Handhebel

aus Rundstahl mit Vierkant, Sicherungsnut und Kunststoffgriff.

Arbeitsweise:
Der Oldruckgeber enthalt einen Fliissigkeitsbehalter mit verdnderlichem Volumen,
dessen Elastizitat Flissigkeitsverdrangungen bei geringen Druckunterschieden gestat-
tet. Dadurch ist ein Entweichen des Oles, ungeachtet der Einbaurichtung des Hebers,
unmoglich. Das hydraulische System ist in sich vollstandig geschlossen; ein Entliif-
tungsventil kann somit entfallen.

Handhabung:

— Heben: 1. Handhebel mit dem Vierkant in die Betatigungsschwinge einstecken und

mittels Fligelschraube sichern,

2. Oldruckheber an der Last ansetzen; dabei die Mindesthéhe von 13,5<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>